CONTACT

unitechnic.cz s.r.o.

Reklamachni a servisni oddéleni (Sectia reclamatii si service)
Areal byvalého cukrovaru (Incinta fostei fabrici de zahar)
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)

277 45 Uzice

Republica Ceha

Tel. Sectia reclamatii 00420 266 190 190
Fax 00420 266 190 100
http://www.uni-max.ro

E-Mail: reklamace1@khnet.cz
obchod@khnet.cz
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INSTRUCTIUNI DE DESERVIRE
TRADUCERE INSTRUCTIUNI
DE UTILIZARE ORIGINALE

MASINA DE FREZAT
VERTICALA 2400 W TRITON

330165



Stimate client, va multumim pentru achizitionarea produsului uni-max.
Societatea noastra este pregatitd sa va ofere serviciile sale — fnainte de cumpararea produsului, la
cumpararea acestuia si dupa cumparare. Tn cazul oricaror intrebdri, propuneri sau recomandari, va rugam
sa contactati punctul nostru de desfacere. Ne vom stradui sa examinam propunerea dvs. si sa reactionam
in limita posibilitatilor.

in sensul prezentelor instructiuni, prima utilizare a instalatiei este un pas juridic prin
care utilizatorul, in baza vointei sale libere, confirma faptul ca a studiat temeinic
prezentele instructiuni, a inteles pe deplin sensul acestora si a luat la cunostinta
toate riscurile.

ATENTIE! Nu incercati sa puneti in functiune (eventual sa utilizati) instalatia inainte de a va
familiariza cu continutul integral al instructiunilor de deservire. Pastrati instructiunile pentru
o utilizare ulterioara.

Trebuie sa acordati atentie indeosebi instructiunilor referitoare la securitatea muncii. Nerespectarea
sau neimplementarea intocmai a prezentelor instructiuni poate duce la deteriorarea instalatiei sau
a materialului aflat in procesul de prelucrare.

Tineti indeosebi cont de instructiunile cu privire la securitate specificate pe tablitele cu care este
prevazuta instalatia. Nu indepartati aceste tablite si nu le deteriorati.

Pentru facilitarea unei eventuale comunicari,
copiati aici numarul facturii sau eventual al
bonului de achizitie.

DESCRIERE

Masina de frezat cu denumirea TRAQ0O1. Ajustare rapida a adancimii de incastrare cu ajutorul unei manete
de reglaj si reglarea fina a adancimii cu ajutorul micro-avansului. Ajustare rapida a adancimii de frezare
normale. Arc de presiune detasabil pentru ridicare si reglare usoara. Evacuare eficienta a rumegusului.

Accesorii livrate:

cheie de reglare a talpii

bucsa de fixare 1/2”

bucsa de fixare 12 mm

placa de lucru multifunctionala, cu opritor
cheie pentru strangerea bucsei

cheie suntare

DATE TEHNICE

1 Fo T L SRS UP ST TRAO001
Tensiunea de aliMENTAre .........cccuvviiiii i ~ 220 — 240 V/50 Hz
PULErE CONSUMALA .....oiiiiiiiieee et e e e e e e e s e e e e e s et ea e e e e e e e snnneeees 2400 W

Tensiune max. ...............
Turatie nominala in gol .. .
Mandrine livrate................ @ 1/2“(12,7 mm) a 12 mm
Diametru maxim al frezei...........cccoooeeiiiiiiieennnn. 55 mm (50 mm), daca se utilizeaza cu TWX7RTO001
Reglarea inaltimii.................... Avans liber, Avansul inaltimii in talpa, Reglare milimetrica (reglare fina)
Interval de TNCASIIare.............coooiiiiiiii s

PrOtECHIE ... s
Clasa de protectie.......
Dimensiuni (L x | x 1) ..
Greutate.........cocviveciiiecieeee

Lungimea cablului de alimentare.............cooueiiiiiiiiiiie e 3m

ATENTIE

Daca apare o defectiune, trimiteti masina la adresa vanzatorului si reparatia va fi efectuata cat mai curand
posibil. O descriere succinté a defectiunii reduce identificarea acesteia si timpul de reparatie. In timpul
perioadei de garantie, va rugam sa atasati la dispozitiv certificatul de garantie si dovada de achizitie. De
asemenea, va stam la dispozitie si dupa expirarea perioadei de garantie si efectudm orice reparatii la
preturi rezonabile.

Pentru a impiedica deteriorarea masinii in timpul transportului, ambalati-o cu grija sau utilizati ambalajul
original. Nu suntem raspunzatori pentru daunele produse in timpul transportului, iar nivelul de ambalare
si de asigurare Tmpotriva daunelor este important atunci cand faceti o reclamatie la serviciul de transport.

Nota: llustratiile pot fi diferite de produsul livrat, la fel ca si gama si tipul de accesorii livrate. Aceasta este
o consecinta a dezvoltarii si astfel de variante nu au niciun efect asupra functionarii corecte a produsului.

Garantia
Pentru a va inregistra garantia, va rugam sa vizitati site-ul nostru web la adresa
www.tritontools.com* si introduceti datele solicitate.

inregistrarea cumparérii
Data cumpararii: ___ /__/
Model: TRA001

Pastrati chitanta ca dovada a cumpararii.

Marca Triton Precision Power Tools garanteaza cumparatorului acestui produs ca, in caz de defectiune
a oricarei componente a acestui produs din cauza unor defecte de material sau de manopera, in termen
de 3 luni de la data achizitiei originale, compania Triton va repara sau, la alegerea sa, va inlocui gratuit
piesa defecta.

Aceasta garantie nu se raporteaza la utilizarea comerciala si nici la uzura normalé sau la daunele cauzate
de accidente, manipulare necorespunzatoare sau utilizare necorespunzatoare.

Se aplica conditiile de garantie.

Aceasta garantie nu afecteaza in niciun fel drepturile legale ale dvs.

Exceptii de la garantie

Aceasta garantie nu se aplica pieselor de uzura, consumabilelor sau componentelor asociate de service,
necesare pentru intretinerea normala si periodica a acestui produs, cu exceptia cazului in care sunt gasite
defecte de catre o unitate de service autorizata.
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Curatati suprafata sculei cu o perie moale sau cu o laveta uscata.

Nu utilizati niciodata solutii corozive pentru curtarea pieselor din plastic. In cazul in care curitarea
uscata nu este suficienta, va recomandam sa folositi o solutie de detergent si o laveta umeda.
Aceasta scula nu trebuie sa intre niciodata in contact cu apa.

Tnainte de utilizare, asigurati-v& ca scula este complet uscat.

Daca este posibil, utilizati un jet de aer comprimat curat si uscat pentru a sufla resturile din fantele de
ventilatie (daca exista).

Lubrifiere
e La intervale periodice, lubrifiati toate componentele mobile cu un lubrifiant adecvat in spray

Carbunii

o 1n timpul functionarii, carbunii din interiorul motorului (6) se pot uza.

e Carbunii uzati excesiv pot cauza pierderi de putere, intreruperi intermitente sau scantei vizibile.

e Daca doriti sa inlocuiti carbunii, scoateti ambele capace de acces la carbuni (9). Tndepértat,i cu grija
carbunii uzati (fig. R) si asigurati-va ca locasurile carbunilor sunt curate. Introduceti cu atentie carbunii
noi si puneti la loc capacele de acces la carbuni.

e Dupa aceasta operatiune, lasati masina de frezat sa functioneze timp de 2-3 minute fara sarcina, pentru

a permite carbunilor sa se aseze corect. Procesul de asezare corectd a carbunilor poate necesita

o utilizare repetata. Scanteierea din motor poate continua pana cand carbunii se asaza corect.

Puteti sa incredintati aceasta sarcina si unui centru de service autorizat.

Contact

Daca aveti intrebari tehnice sau aveti nevoie de reparatii, va rugam sa contactati linia noastra de service,
la numarul (+44) 1935 382 222.

Site web: tritontools.com/en-GB/Support

Depozitarea
e Depozitati aceasta scula intr-un loc sigura uscat si ferit de copii.

ELIMINAREA

La sfarsitul duratei de viata a produsului, eliminarea deseurilor generate trebuie sa se faca in conformitate
cu legislatia Tn vigoare. Produsul se compune din componente metalice si plastice care, dupa sortare, sunt
reciclabile independent.
1. Demontati toate piesele masinii.
2. Sortati piesele in categorii de deseuri (metale, cauciuc, plastic etc.).
Predati materialul sortat pentru o utilizare ulterioara.
3. Deseurile rezultate din aparatele electrice (scule electrice uzate, motoare electrice, sursele de
incarcare, piesele electronice, acumulatoarele, baterii...).
Stimate client, din punctul de vedere al reglementarilor aplicabile in materie de deseuri, deseurile
electronice sunt deseuri periculoase, a caror eliminare este supusa unui regim special.
Este interzisa aruncarea deseurilor electrice in recipientele destinate colectarii deseurilor comunale.
De asemenea, aparatul poate fi predat la punctele de colectare a deseurilor electrice. Informatii despre
punctele de colectare sunt disponibile la consiliul local sau pe internet.
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Datorita dezvoltarii continue a produselor, datele tehnice ale produselor Triton pot suferi modificari fara
o notificare prealabila.

Informatii privind zgomotul si vibratiile:
Presiune acustica L,,: 84,2 dB(A)

Putere acustica L,: 95,2 dB(A)
Abatere K 3 dB(A)
Vibratii masurata ah: 5,4 m/s?
Abatere K 1,5 m/s?

Nivelul de zgomot care afecteaza utilizatorul in timpul functionarii acestei masini poate depasi 85 dB(A) si,
prin urmare, sunt necesare masuri de protectie impotriva zgomotului.

AVERTIZARE: Purtati intotdeauna protectie auditiva in locurile in care nivelul de zgomot depaseste
85 dB(A). Daca este necesar, reduceti la minimum timpul de expunere. Daca nivelul de zgomot este
neplacut de ridicat, chiar daca folositi protectie auditiva, opriti imediat lucrul si verificati daca folositi corect
protectia auditiva si daca aceasta asigura atenuarea corecta pana la un nivel acceptabil.

AVERTIZARE: Actiunea vibratiilor asupra utilizatorului poate duce la pierderea simtului tactil, amorteals,
furnicaturi si reducerea capacitatii de prindere cu mana. Expunerea prelungita la vibratii poate provoca
o afectiune cronica. Daca este necesar, mentineti durata vibratiilor la un nivel minim si purtati manusi anti-
vibratii adecvate. Nu utilizati aceastd masinad daca mainile dvs. au o temperaturd mai scazuta decét cea
normala, deoarece vibratiile au un efect negativ mai mare in acest caz. Pentru a calcula timpul si frecventa
vibratiilor atunci cand utilizati aceasta masina, utilizati cifrele prezentate in datele tehnice referitoare la vibratii.

AVERTIZARE: Actiunea vibratiilor in timpul utilizérii normale a unei scule electrice poate sa difere de
valoarea totala declarata, in functie de modul in care este utilizata scula. Stabiliti masuri de siguranta
care sa protejeze operatorul pe baza unei estimari a timpului de expunere la vibratii Tn conditii reale
(impreuna cu timpul total de functionare a sculei, luati in considerare toate etapele ciclului de lucru, cum
ar fi perioadele de oprire si de functionare in gol).

Aceasta valoare totala declarata a vibratiilor a fost masurata in conformitate cu cerintele unei metode de
testare standard si poate fi utilizata pentru a compara o scula cu altele. Aceasta valoare totala declarata
a vibratiilor poate fi utilizata si pentru o evaluare preliminara a timpului de actionare al vibratiilor.
Nivelurile de zgomot din datele tehnice sunt determinate in conformitate cu standardele internationale.
Imaginile se raporteaza la o utilizare normala a acestei masini, in conditii normale de functionare. Sculele
prost intretinute, asamblate sau utilizate necorespunzétor pot crea niveluri crescute de zgomot si vibratii.
Pe www.osha.europa.eu gasiti informatii privind nivelurile de zgomot si vibratii de la locurile de munca,
care pot fi utile pentru utilizatorii casnici care utilizeaza aceste scule pe termen lung.

MASURI CU PRIVIRE LA SECURITATE

Recomandam ca postul de lucru sa fie echipat cu tablite cuprinzand principiile muncii in conditii de
securitate:

e ,Evitati cele mai frecvente accidente” — MASINI DE FREZAT

o ,Preveniti accidentele” — MASINI PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUL.

Simbolurile utilizate in prezentele instructiuni

Atentie! Semnifica pericol de ranire sau pagube materiale mari.

Pericol de agatare! Atentie la raniri cauzate de agéatarea partilor corpului sau a imbracamintei in
piesele rotative.

@ Avertizare! Pericol de deteriorare

m Nota: Informatii suplimentare



Avertismente de siguranta de baza pentru scule electrice

AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele, instructiunile, ilustratiile si datele tehnice furnizate
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la electrocutari,
producere de incendii sau la accidente grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile de siguranta pentru consultari ulterioare.

Termenul ,scula electrica” in cadrul tuturor atentionarilor se refera la scula dvs. alimentata de la retea (este

echipata cu cablu de alimentare) sau scula alimentata de la o baterie (fara cablul de alimentare).

1) Securitatea in spatiul de lucru

a) Mentineti spatiul de lucru curat si bine luminat. Dezordinea la punctul de lucru sau iluminatul insuficient
al acestuia pot duce la accidente.

b) Nu lucrati cu scule electrice intr-un mediu exploziv, cum ar fi spatiile in care se afla lichide, gaze sau
substante pulverulente inflamabile. Uneltele electrice reprezinta o sursa de scantei care poate cauza
aprinderea prafului sau a vaporilor.

c) Atunci cand se lucreaza cu scule electrice, copiii si celelalte persoane trebuie sa fie in afara razei de
actiune a acestor scule. Distragerea atentiei poate cauza pierderea controlului sculei.

2) Securitate electrica

a) Stecarul cablului de alimentare al sculei trebuie sa corespunda prizei. Niciodata sa nu modificati in
niciun fel stecarul. Nu utilizati niciun adaptor pentru sculele protejate prin impamantare. Stecarele fara
modificari si prizele corespunzatoare reduc pericolul de electrocutare.

b) Nu atingeti suprafetele impamantate, cum sunt conductele, radiatoarele, cuptoarele electrice si
frigiderele. In cazul imp&mantarii dvs., creste riscul de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau medii umede. In cazul in care apa péatrunde in sculele
electrice, creste riscul de electrocutare.

d) Manipulati cu atentie cablul de alimentare. Nu utilizati niciodata cablul de alimentare pentru
a transporta sau a muta scula si nu trageti de cablul de alimentare atunci cand deconectati scula.
Evitati trecerea cablului de alimentare peste suprafete fierbinti si unsuroase, muchii ascutite sau piese
mobile. Cablurile deteriorate sau incalcite maresc riscul de electrocutare.

e) Cand se lucreaza cu scule electrice in spatii exterioare, utilizati cabluri prelungitoare concepute
pentru utilizare in exterior. Lucrul cu un cablu conceput pentru utilizarea in exterior reduce riscul de
electrocutare.

f) Cand se lucreaza cu scule electrice intr-un mediu umed, este absolut necesar ca in circuitul de
alimentare sa se utilizeze un protector de curent (RCD). Utilizarea protectorului de curent RCD reduce
riscul de electrocutare.

g) In cazul in care aceastd sculd este utilizatd in Australia sau Noua Zeeland&, v& recomanddm ca
aceasta scula s& fie INTOTDEAUNA livrata cu un protector de curent (RCD)) cu o valoare a tensiunii
nominale de maxim 30 mA.

h) Utilizati un cablu prelungitor corespunzator. Asigurati-va ca acest cablu prelungitor este in stare buna.

Daca utilizati cabluri prelungitoare, folositi intotdeauna cabluri adecvate pentru sarcina de curent
a echipamentului utilizat. Un cablu prelungitor subdimensionat cauzeaza o scadere tensiunii din circuit,
ceea ce va duce la pierderi de putere si la supraincalzire.

Vibratii excesive Motorul este suprasolicitat Reduceti forta exercitata asupra

maginii de frezat

Freza fixata incorect sau slabita | Fixati si strangeti din nou freza

Instrument de frezare indoit sau | Inlocuiti instrumentul de frezare
deteriorat

Scantei multe in interiorul | Carbunii nu se deplaseaza liber | Deconectati sursa de alimentare,
carcasei motorului scoateti carbunii si curatati-i sau
nlocuiti-i.

Motorul este deteriorat sau uzat | Solicitati repararea sculei de
catre un centru de service
autorizat Triton

Micro-avansul (20) sare sau nu | Este utilizatd maneta de blocare | Eliberati maneta de blocare
este a incastrarii (11) a incastrarii
reglat

Este atinséd valoarea limitd | Resetati micro-avansul si
a intervalului de reglare reglati adancimea cu ajutorul
limitatorului de adancime (3).

Scula emite zgomote neobisnuite | Obstacol mecanic Solicitati repararea sculei de
catre un centru de service
autorizat Triton

INTRETINEREA

A

AVERTIZARE: inainte de a executa orice operatiune de verificare, intretinere sau curatare, deconectati
INTOTDEAUNA aceasta sculd de la sursa de alimentare.

Bobinajul interior este defect

Verificarea de baza

o Verificati periodic strangerea tuturor suruburilor de fixare.

o Tnainte de fiecare utilizare trebuie s verificati daca cablul de alimentare al acestei scule nu este defect
sau uzat. Reparatiile trebuie sa fie executate intr-un service autorizat Triton. Aceasta instructiune se
refera si la cablurile prelungitoare utilizate impreuna cu aceasta scula.

Curatare
AVERTIZARE: Atunci cand curatati aceastd sculd, folositi INTOTDEAUNA echipament de protectie
personala, inclusiv protectie pentru ochi si manusi.

e Pastrati aceasta masina mereu curata. Praful si impuritatile cauzeaza uzura rapida a pieselor interne si
scurteaza durata de viata a acestei scule.
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2. Exista 2 seturi de filete pentru suruburi, dupa cum se arata in fig. Il. Exista 4 filete pentru suruburi 1/4 3) Siguranta persoanelor
UNC (A), care sunt utilizate pentru a fixa baza si care sunt potrivite si pentru montarea pe banc, plus a) Fiti atenti in permanenta, urmariti ceea ce faceti si actionati cu discernamant atunci cand lucrati cu
un set alternativ de 3 filete M6 (B). scule electrice. Nu folositi scule electrice, daca sunteti obositi sau daca sunteti sub influenta drogurilor,
Nota: Filetele M6 nu sunt disponibile pe versiunile mai vechi ale masinii de frezat TRA001. a alcoolului sau medicamentelor. Un moment de neatentie atunci cand lucrati cu scule electrice poate
duce la vatamari grave.
Accesorii b) Folositi echipament de protectie personala Ultilizati intotdeauna mijloace de protectie a vazului.
e Cel mai apropiat distribuitor Triton va oferda o gama larga de accesorii pentru sculele dvs., inclusiv Echipamentele de protectie, respiratorul, incaltdmintea de lucru antiderapanta, casca de protectie sau
o selectie mare de freze si instrumente de frezat. Piesele de schimb, inclusiv carbunele, cadrele de protectoarelor de auz, utilizate in conditiile corespunzatoare, reduc riscul de vatamare a persoanelor.
ghidare sibucsele, suntdisponibile de la distribuitorii autorizati Triton sau la adresa www.toolsparesonline. c) Tmpiedicati pornirea accidentald. Tnainte de conectarea la sursa de alimentare sau inainte de

com.

REMEDIEREA PROBLEMELOR
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d)

introducerea bateriei in sculd, inainte de ridicarea si mutarea sculei, verificati daca intrerupatorul se
afla in pozitia decuplat.

Mutarea sculelor electrice cu degetul pe intrerupatorul principal sau cu cablul de alimentare conectat
la reteaua electrica, cand intrerupatorul principal se afla in pozitia cuplat, poate duce la vatamari.
Tnainte de a porni scula, indepartati intotdeauna de pe aceasta cheile sau instrumentele. Cheile sau
instrumentele lasate in partile rotative ale sculei electrice pot cauza vatamari ale persoanelor.

e) Nu va incurcati unul pe altul. Mentineti intotdeauna o postura si un echilibru corespunzatoare atunci
Problema: Cauza posibila Solutie cand lucrati. Astfel este asiguraté o mai buna manevrabilitate a sculei in situatii neasteptate.
Dupa ce a fost apasat|Nu exista energie electrica | Verificafi sursa de alimentare N Tmbrécgti-yé fnr-un mf)d ade_zcvatv. Nu pu!'tat,i Tr?brégéminteulargf:“) sau bijuterii. Aveti grija ca pérul_s;,i
| it/oprit Verificati sursa de alimentare 1mbre}c§m!ntea dvs.v sa nu ajunga Ia‘o distanta pgrlcu}oasa fata de componenteIeAaﬂaFe in rotatie.
comutatorul porni foprit - J Imbracamintea larga, bijuteriile sau parul lung pot fi agatate de componentele aflate in miscare.
(8). scula nu functioneaza Comutatorul  pornit/oprit este | Solicitati inlocuirea comutatorului g) In cazul in care sculele sunt echipate cu un adaptor pentru conectarea dispozitivului la aspiratia si
defect pornit/oprit de catre un centru de captarea prafului, asigurati o racordare corecta si o functionare corecta a acesteia. Utilizarea unor
service autorizat Triton astfel de echipamente poate reduce pericolele cauzate de praf.
- - - — . - — . h) Nu permiteti ca utilizarea frecventa a acestei scule sa va faca sa deveniti neglijent si sa ignorati
Profil de frezare imprecis Limitatorul de adancime (3) nu | Asigurati-vd ca limitatorul de principiile de siguranta. Accidentele grave se pot produce intr-o fractiune de secunda daca scula este
este setat corect ada_nmme cc_)respunde cu folosita neglijent.
debltgr(:za maxima de frezare 4) Utilizarea sculei electrice si intretinerea acesteia
permisa a) Nu suprasolicitati scula electrica. Utilizati tipul corect de scula pentru munca efectuata. Cu un tip corect
de limitatorii capului revolver( 1) de sculi electrica veti executa o lucrare mai buna si mai sigura, daca scula este utilizatd in scopul
Masina de frezat nu functioneaza | Nu exist4 tensiune de alimentare | Verificati dacd este disponibila pentru care a fost conceputa. . i ) ) L
disponibila o sursa de alimentare b) In ca}ul in care intrerupatorul sgulen nu poat? fi cuplat si decuplat, nu Iucr.a'gl cuo agtfel de §cu!a. Orlqe
scula electrica care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupatorului este periculoasa si trebuie
Carbunii sunt blocati sau uzati Deconectati scula de la reparata.
alimentarea cu energie electrica, c) Tnainte de a efectua orice reglaj, inainte de a inlocui accesoriile sau inainte de a depozita scula,
scoateti capacele de acces la deconectati stecarul cablului de alimentare de la priza de retea sau scoateti bateria din scula. Aceste
carbuni (9) si vedeti daca acestia masuri de securitate preventive reduc riscul de pornire accidentala a sculei electrice.
nu sunt deteriorati sau excesiv d) Daca nu utilizati scula, nu o lasati la indeméana copiilor si impiedicati utilizarea sculei de catre persoane
uzati nefamiliarizate cu operarea sculei sau cu acest manual de utilizare. Sculele electrice sunt periculoase
I - in méinile unor operatori neinstruiti.
Comutatorul este defect SPI'C'tatv' repararea sculei .de e) Intretineti cu atentie sculele si accesoriile. Verificati reglarea sau blocarea incorecte ale componentelor
Componentele motorului sunt | €8¢ un  centru de service mobile, deteriorarea pieselor individuale si alte circumstante care pot influenta functionarea sculei. In
deteriorate sau scurtcircuitate autorizat Triton cazul in care scula este defecta, asigurati repararea acesteia inainte de utilizare. Multe accidente sunt
- N z — - " — " " de obicei cauzate de neglijarea intretinerii sculei.
Masina de frezat lucreaza incet | Freza tocitd sau deteriorata Ascutiti sau Tnlocuiti frezele f) Instrumentele de téiere trebuie mentinute ascutite si curate. Instrumentele de téiere cu lame ascutite
Regulatorul de turatie (10) este | Cresteti valoarea turatiei ntretinute corect au o tendinta mai mica de blocare si se lucreaza mai bine cu ele.
reglat la o turatie mic& g) Sculele electrice, accesoriile si instrumentele de lucru trebuie utilizate in conformitate cu aceste
— - — instructiuni si trebuie sa luati in considerare conditiile de operare si lucrarea care trebuie efectuata.
Motorul este suprasolicitat Reduceti forta exercitatd asupra Utilizarea unei scule electrice in scopuri diferite de cele c&rora le-a fost destinaté poate fi periculoasa.
masinii de frezat h) Pastrati manerele uscate si curate si evitati contaminarea acestora cu uleiuri si lubrifianti. Manerele

si suprafetele de prindere alunecoase fac imposibila manevrarea si utilizarea in siguranta a sculei in
situatii neprevazute.



5) Reparatiile
a) Reparatiile sculei electrice trebuie incredintate numai unui tehnician calificat, care va utiliza piese de
schimb compatibile. Prin aceasta, asigurati operarea sigura sculei.

Instructiuni suplimentare referitoare la masinile de frezat

A

AVERTIZARE:

o Tineti scula electrica de punctele de prindere izolate, deoarece masina de frezat poate intra in contact
cu cablul de alimentare. La contactul cu un conductor ,viu“, partile metalice neprotejate ale sculei vor fi
si ele ,vii* iar operatorul poate fi electrocutat.

e Pentru fixarea piesei prelucrate pe un suport stabil, utilizati cleme sau o altd modalitate adecvata.
Tinerea piesei prelucrate cu mana sau proptirea acesteia de corpul dvs. inseamna instabilitate si poate
duce la pierderea controlului.

e In cazul in care este necesara inlocuirea cablului de alimentare, aceasta trebuie efectuata de catre
producator sau de catre un tehnician de service autorizat al acestuia, pentru a elimina riscurile de
siguranta.

e De reguld, recomandam ca aceste scule sa fie intotdeauna alimentate prin intermediul unui protector de
curent cu o valoare a tensiunii nominale de maxim 30 mA.

a) Purtati echipament de protectie, inclusiv ochelari de protectie sau masca de protectie pentru fata,

protectie auditiva, masca de praf si imbracaminte de protectie, inclusiv manusi de protectie.

b) Nu trebuie sa existe carpe, cabluri, sfori etc. in spatiul de lucru.

c) Asigurati-va ca tensiunea de alimentare de la retea corespunde cu tensiunea de alimentare indicata
pe eticheta sculei.

d) Asigurati-va ca cablurile prelungitoare utilizate cu aceasta scula sunt intr-o stare electrica perfecta si
ca au valoarea nominala de amperaj corecta pentru aceasta scula.

e) Pentru a preveni o eventuala supraincalzire, desfasurati intotdeauna intreaga lungime a cablului de pe
tambur.

f) Pentru a determina daca in spatiul de lucru sunt prezente linii electrice ascunse, utilizati tipuri adecvate
de detectoare. Daca este necesar, contactati compania de distributie a dvs. Contactul cu cablurile
electrice poate cauza electrocutare si incendiu. Deteriorare unei conducte de gaz poate provoca
explozie. Contactul cu conductele de apa poate provoca daune semnificative.

g) Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-vd ca obiectele strdine, cum ar fi cuiele si suruburile, sunt
indepartate de pe piesa de prelucrat.

h) Manipulati frezele cu multa atentie deoarece pot fi foarte ascutite.

i) Inainte de utilizare, verificati cu atentie fiecare freza pentru a vedea daca nu prezinta fisuri sau
deteriorari. Tnlocuiti imediat instrumentele de lucru deteriorate sau crépate.

j) Asigurati-va ca frezele si instrumentele sunt ascutite si intretinute corespunzator. Lamele de lucru
tocite pot provoca situatii necontrolate, inclusiv blocaje, cresterea temperaturii si posibile raniri.

k) Folositi INTOTDEAUNA ambele maini atunci cand apucati aceasté scula si asigurati-va ca tineti ferm
masina de frezat inainte de a incepe orice lucrare.

1) Pentru a asigura o priza sigura in timpul utilizarii sculei, pastrati manerele si punctele de prindere
uscate si curate si asigurati-va ca acestea nu sunt murdarite cu ulei sau lubrifianti.

m) Tnainte de a incepe lucrul, porniti scula si lasati-o putin sa functioneze. Vibratiile pot indica un instrument
de lucru fixat incorect.

n) Fiti atenti la directia de rotatie a instrumentului de lucru si la directia de avans.

o) Tineti-va méinile departe de zona de frezare si la o distanta de siguranta fata de freza. Tineti manerul
suplimentar sau suprafata de prindere izolata cu cealalta mana.

p) Nu puneti NICIODATA in functiune aceasta masina de frezat atunci cand freza este in contact cu piesa
de prelucrat.

q) Atunci cand utilizati magina de frezat in modul manual, asigurati-va ca este utilizat intotdeauna arcul
de incastrare.

r) Asigurati-va ca freza este complet oprita inainte de a o cobori in pozitia de blocare a bucsei.

A

AVERTIZARE:

Pe arcul de incastrarea este aplicata o forta mare care sa permita masinii de frezat sa se incastreze fara
probleme. Capacul de acces la arcul de incastrare si arcul de incastrare sunt proiectate rapid si cu aceeasi
forta dupa desurubare. Aveti grija sa nu eliberati necontrolat capacul de acces la arcul de incastrare,
deoarece acest lucru ar putea provoca vatamari.

4. Odata eliberat, lasati capacul de acces la arcul de incastrare sa se ridice incet in sus (figura Q).

5. Scoateti arcul si puneti-l intr-un loc sigur.

6. Punetila loc capacul de acces la arcul de incastrare si strangeti-l.

A

AVERTIZARE:

Cand remontati arcul de incastrare, verificati cu atentie daca este fixat corect capacul de acces la arcul

de incastrare. Acesta trebuie sa fie asezat paralel cu corpul sculei, fara joc vizibil, iar surubul de blocare

trebuie sa fie pozitionat corect pentru a preveni desurubarea accidentala a capacului de acces la arcul de

incastrare.

NOTA:

Tnainte de a utiliza masina de frezat cu mainile libere, asigurati-vé ca arcul de incastrare este introdus in

masina de frezat.

IMPORTANT:

Tnainte de a monta masina de frezat sub bancul de frezat, asigurati-vé ca surubul de blocare a limitatorului

de adancime (5) este slabit si ca parghia de blocare a incastrarii (11) se afla in pozitia deblocata.

e Avansul naltimii bancului (25) cade in punctul de cuplare al avansului pe inaltimea al talpii (14),
asigurand o reglare rapida si usoara a inaltimii deasupra bancului atunci cand masina de frezat este
montata pe banc.

Instalarea cheii de tensiune minima suntare:

Masina de frezat TRAOO1 are functia de tensiune minima NVR (No Voltage Release) care impiedica
repornirea automatd a motorului in urma ntreruperii alimentarii acestuia. In cazul in care doriti sa reporniti
scula, inainte de noua cuplare, trebuie sa aduceti scula in pozitia DECUPLAT. In cazul in care utilizati
unealta Tmpreuna cu centrul de lucru TWX7 (cu bancul pentru frezare TWX7RT001) sau cu o altd masa
pentru frezare, care este echipata cu protectie contra tensiunii minime, aceasta functie poate fi suntata prin
introducerea cheii de tensiune minima pentru suntare (29). Cu aceasta, la unealta este permisa comanda
functiei CUPLAT/DECUPLAT cu ajutorul intrerupatorului cuplat/decuplat pe bancul pentru frezare.

1. Tnsurubati cheia de subtensiune de suntare in conectorul dedicat al acestei chei (22) si strangeti cu
atentie cu mana (fig. T).

2. Fixati suportul pe partea inferioara a centrului de lucru (fig. U).

3. Porniti masina de frezat si, pentru a o controla, utilizati comutatorul pornit/oprit de pe bancul de frezare.

A

AVERTIZARE:

Folositi cheia de subtensiune de suntare NUMAI in cazul care aceasta masina de frezat este conectata
la o sursa protejata prin sistemul de tensiune minima, ca la centrul de lucru Triton TWX7. Asigurati-va
INTOTDEAUNA daci suportul este fixat pe bancul pentru frezare, pentru a se impiedica

scoaterea accidentala a masinii de frezat fara scoaterea cheii de suntare.

Accesul la filetele suruburilor bazei

1. Pentru a monta aceastd masina de frezat pe un banc de frezat de la altd marca sau pe un banc de
conceptie proprie, indepartati cele 4 suruburi ale bazei prezentate in fig. S si indepartati baza.
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Executarea frezarii multiple

1. Limitatorii capului revolver (1) permit atingerea adancimii maxime de frezare intr-un numarul necesar
de trepte. Fiecare treapta a capului revolver poate fi prestabilita prin reglarea rotitei de control de pe
coloana capului revolver.

2. Rotiti limitatorii capului revolver astfel incat limitatorul de adancime (3) sa fie in contact cu cea mai
fnalta coloana presetata a capului revolver, atunci cand masina de frezat este coborata. Acum se
poate face prima trecere a frezei.

3. Continuati cu trecerile frezei si rotiti limitatorii capului revolver cu o treapta la fiecare trecere a frezei,
pana cand se obtine adancimea de frezare dorita.

Frezarea cercurilor

1. Atasati baza extinsa (28), fara ghidaj (23), la aceasta masina de frezat.

2. Indepartati suportul pivotant de frezare circulara (27) de pe baza extinsa si fixati-l prin unul dintre
orificiile din suportul pivotant in centrul piesei de prelucrat, folosind un cui sau un surub mic (fig. M).
Lasati in aceasta pozitie surubul suportului pivotant.

3. Asezati masina de frezat si baza pe suportul pivotant si montati la loc saiba si piulita fluture (fig. N).

4. Cucomutatorul in pozitia oprit, rotiti masina de frezat de-a lungul traiectoriei prevazute pentru a verifica
cercul frezat si efectuati ajustarile necesare, daca este cazul.

5. Frezati cercul frezand succesiv de mai multe ori si coborand masina de frezat cu aproximativ 2 mm
(3/32") la fiecare trecere (fig. N). Nu incercati sa frezati prea mult deodata.

e Frezarea cu patrundere completa: Daca frezati pe intreaga grosime a materialului, atasati o placa
suplimentare pe partea de jos a piesei de prelucrat. Frezati un cerc mai mare si reduceti diametrul
dupa ce canelura este complet frezata. Frezati la dimensiunea dorita folosind treceri usoare ale frezei
cu adancime maxima.

Utilizarea sculei cu montaj pe banc

AVERTIZARE:

Daca se utilizeaza cu bancul de frezat Triton TWX7RT001, diametrul maxim al frezei este de 50 mm (2").
Acest lucru este limitat de parametrii tehnici ai bancului de lucru.

Nota:

Montarea si operarea acestei masini de frezat pe un banc de frezat trebuie sa se faca in conformitate cu
instructiunile din publicatiile furnizate impreuna cu bancul de frezat.

Nota:

Chiar daca acest produs a fost conceput pentru o functionare eficientd si confortabild pe majoritatea
meselor de frezat, este compatibil mai ales cu bancurile de frezat Triton RTA300 si TWX7RTO001.

Nota:

Configurarea masinii de frezat este foarte usoara datorita caracteristicilor unice descrise mai sus in
manual. A se vedea capitolele ,Montarea bucsei si a frezei“ si ,Reglarea adancimii de frezare".

IMPORTANT: inainte de a monta masina de frezat pe masa de frezat, arcul de incastrare TREBUIE sa fie
indepartat din masina de frezat.

1. Reglati freza in pozitia pentru intervalul maxim de frezare si activati maneta de blocare a incastrarii
(11).

2. Slabiti puti surubul mic de langa capacul de acces la arcul de incastrare (21) (fig. N).

3. Folositi palma mainii pentru a apasa in jos pe capacul de acces la arcul de incastrare si, cu cealalta
mana, prindeti ferm acest capac de acces pentru a impiedica proiectarea arcului de incastrare atunci
cand acesta este eliberat. Mentineti apasarea si prinderea ferma. Rotiti capacul de acces la arcul de
ncastrare in sens invers acelor de ceasornic, pentru al-| putea scoate (fig. P).
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s) Turatia maxima a frezei/instrumentului de lucru trebuie sa fie cel putin egala cu viteza maxima a sculei.

t) Parti ale instrumentelor de frezat se pot incalzi foarte tare in timpul utilizarii. Pentru a evita producerea
de arsuri, nu le manipulati imediat dupa terminarea lucrului.

u) Evitati ca aceste piese sa intre n contact cu materiale inflamabile.

v) Dimensiunea cozii de fixare a frezei/instrumentului de lucru trebuie sa corespunda exact cu dimensiunea
bucsei montate pe masina de frezat. O freza/un instrument de lucru montat necorespunzator se va roti
neregulat si va provoca vibratii mai mari, ceea ce poate cauza pierderea controlului asupra sculei.

w) Atunci cand masina de frezat este in functiune, NU apasati butonul de blocare a arborelui si NU
incercati s& comutati scula In modul de schimbare a instrumentului de lucru.

x) Atunci cand frezati piesa de prelucrat, mentineti o presiune constanta si lasati freza sa stabileasca
viteza de frezare. NU APASATI pe sculd si nu suprasolicitati motorul acesteia.

y) Asigurati-va ca datele tehnice si etichetele de avertizare de pe scula raman lizibile si asigurati-va ca
acestea sunt Tnlocuite Tn cazul in care sunt pierdute sau deteriorate.

z) Céand lucrati cu aceasta masina de frezat, fiti pregatit pentru posibilitatea ca acesta sa se blocheze in
piesa de prelucrat si sa provoace pierderea controlului asupra sculei. in astfel de cazuri, asigurati-va
intotdeauna ca masina de frezat este tinuta ferm si ca intrerupatorul pornit/oprit este eliberat imediat.

e Dupa ce porniti masina de frezat, asigurati-va ca aceasta se roteste complet uniform si ca nu exista nicio

vibratie care ar putea fi cauzata de fixarea incorecta a frezei. Utilizarea masinii de frezat cu o freza fixata

incorect poate duce la pierderea controlului si la vatamari grave.

Trebuie sa fiti intotdeauna FOARTE atenti atunci cand utilizati freze cu un diametru mai mare de 50 mm

(2"). Pentru a evita suprasolicitarea motorului, utilizati o viteza de avans foarte mica si/sau indepartati

materialul Tn mai multe straturi.

o Tnainte de a indeparta freza din piesa de prelucrat, opriti INTOTDEAUNA masina de frezat si asteptati

pana cand scula se opreste complet.

Inainte de a executa orice operatiune de reglare, service sau intretinere, deconectati de la sursa de

alimentare.

e Chiar si atunci cand aceasta scula este utilizata in conformitate cu instructiunile specificate, nu se pot

elimina toti factorii de risc restanti. Daca aveti orice dubiu cu privire la utilizarea in siguranta a acestei
scule, nu o utilizati.

AVERTIZARE: Praful generat in timpul lucrului cu aceste scule poate fi toxic. Unele materiale pot fi tratate
chimic sau acoperite cu un strat care prezintd un risc toxic. Unele materiale naturale si compozite pot
contine substante chimice toxice. Unele vopsele mai vechi pot contine plumb si alte substante chimice.
Evitati expunerea prelungita la praful generat de functionarea acestei masini de frezat. TMPIEDICA‘!’I ca
acest praf sa va ajunga pe piele sau in ochi. Pentru a preveni absorbtia de substante chimice nocive, nu
|asati acest praf sa va intre in gura. Daca este posibil, lucrati intotdeauna intr-un mediu curat, uscat si bine
ventilat. Daca posibil, folositi 0 masca adecvata contra prafului si un sistem de aspirare a prafului. Daca
sunteti expus foarte frecvent la praf, este foarte important sa respectati toate masurile de siguranta si sa
folositi un nivel mai ridicat de protectie personala.



MONTAJUL

o Inainte de arunca ambalajul aparatului, controlati daca nu au ramas in el unele piese. Daca da, cautati
piesa pe lista pieselor sau pe schema de montaj si instalati piesa aferenta.

etr.?

Descrierea produsului
1. Limitatori de cap revolver

2. Mandrina de fixare

3. Limitator de adancime

4. Orificii de ventilare laterale

5. Surub de blocare a limitatorului de adancime
6. Motor

7. Capac retractabil pentru comutator

8. Conjunctor cuplat/decuplat

9. Capace compartimente de carbuni

10. Variator turatii

11. Maneta de blocare a incastrarii

12. Capace de protectie

13. Suruburi de fixare a bazei

14. Punct de cuplare al avansului inaltimii in talpa

Limitatorul de adancime si capul revolver

1. Limitatorul de adancime (3) si limitatorul capului revolver (1) sunt utilizate pentru a preselecta cu
precizie pana la trei adancimi de frezare diferite.

2. Slabiti surubul de fixare a limitatorului de adancime (5), introduceti complet limitatorul de adancime si
apoi strangeti-l din nou (fig. F).

3. Reglati coloanele capului revolver la adancimile de incastrare dorita cu ajutorul gradatiei de pe coloana
fixa al capului revolver (fig. G).

Nota:

Daca doriti s& modificati coloanele capului revolver, rotiti complet capul revolver astfel incat acesta sa fie

aliniat cu limitatorul de adancime.

4. Cu freza dorita montata in bucsa (24), reglati adancimea de incastrare pana cand varful frezei intra in
contact cu piesa de prelucrat.

5. Rotiti capul revolver pana cand coloana fixa a capului revolver este aliniata cu limitatorul de adancime.
Eliberati limitatorul, lasati-l s& se blocheze pe coloana si apoi strangeti din nou surubul de blocare
a limitatorului de adancime. Adancimea de incastrare este acum reglata la zero.

6. Rotiti limitatorii capului revolver pana cand coloana cu adancimea de incastrare necesara este aliniata
cu limitatorul de adancime.

Cadre de ghidare pe sabloane optionale
Pentru frezarea dupa sabloane sunt disponibile cadre de ghidare pentru diferite sabloane. Seturile de
accesorii sunt disponibile de la distribuitorul autorizat Triton.

Executarea frezarii

Not&: Nu folositi NICIODATA aceastd masina de frezat cu mana libera, fara a folosi un anume tip de

ghidaj. Freza poate fi ghidata cu ajutorul unui instrument de frezat cu lagar de ghidare, cu un ghidaj paralel

sau o cu muchie dreapta (fig. I).

1. TinetiINTOTDEAUNA masina de frezat bine fixatd cu ambele maini de méanerele respective. Asigurati-
va ca piesa de prelucrat nu se poate misca. Oricand este posibil, folositi cleme de fixare.

2. Lasati motorul sa atinga turatia maxima de functionare.

3. Coboréti freza pe piesa de prelucrat si miscati masina de frezat in acelasi timp. Mentineti baza paralela
cu piesa de prelucrat.

4. La sanfrenarea canturilor, piesa de prelucrat trebuie sa fie frezata din partea stanga fata de directia de
frezare (fig. 1). Aplicati o presiune constanta asupra sculei si permiteti frezei sa treaca lin prin material.
Fiti constienti de faptul c& nodurile si alte variatii ale materialului vor incetini procesul de frezare.

Nota:

Atunci cand frezati suprafete exterioare, frezati in sens invers acelor de ceasornic si in sensul acelor de

ceasornic pentru suprafetele interioare, pentru a impiedica ,ricosarea” instrumentului de frezat.

Nota:

O deplasare prea rapida a masinii de frezat poate cauza o calitate slaba a suprafetei frezate si

suprasolicitarea motorului. Deplasarea prea lentd a masinii de frezat poate duce la supraincalzirea piesei

de prelucrat.

Nota:

n timpul functionarii normale, porniti capul de frezare dupa ce ati pornit motorul acestuia.

Nota:

Nu utilizati aceasta masina de frezat in pozitie inversata decat daca este montata in siguranta pe o masa

de frezat bine protejata (de exemplu, marca Triton).
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Reglarea adancimii de frezare

IMPORTANT:

DACA NU RESPECTATI ACESTE INSTRUCTIUNI, MECANISMUL DE INCASTRARE SE POATE
DETERIORA.

inainte de a regla adancimea de frezare folosind metodele sincastrare libera" sau ,Reglarea
manerului de avans" de mai jos, asigurati-va INTOTDEAUNA ca maneta de blocare a incastrarii (11)

este eliberata, fiind reglata in pozitia cea mai inalta.
Spatiu liber

1. Reglarea libera adancimii incastrarii poate fi efectuata cu butonul de reglare a incastrarii (18) activat.
Impingeti butonul de selectare a incastrarii in maner pana cand acesta se blocheaz (figura A).

2. Eliberati maneta de blocare a incastrarii (11) si impingeti pe corpul masinii de frezat pana cand este
atinsa adancimea de incastrare dorita. Blocati din nou maneta incastrarii.

Nota:

Pentru a fixa masina de frezat la adancimea de frezare dorita, tineti capul

frezei in pozitia inferioara si rotiti maneta de blocare a incastrarii (11) in pozitia

inferioara. Acest lucru va mentine capul masinii de frezat in aceasta pozitie.

e Sunt disponibile trei metode de reglare a adancimii de frezare, in functie de
precizia si manevrabilitatea necesare:

Reglarea manerului de avans

1. Adancimea de incastrarea poate fi reglata prin rotirea manerului de avans (19).

2. Eliberati butonul de selectare a incastrarii (18) si asigurati-va ca acest buton este aliniat cu manerul de
avans (fig. K).

3. Pentru a elibera méanerul de avans, trageti spre interior inelul de cuplare al méanerului de avans (17)
(fig. B).

4. Eliberati maneta de blocare a incastrarii (11) si rotiti manerul e avans pana cand este atinsa adancimea
de frezare dorita. Eliberati inelul de cuplare a manerului de avans si asigurati maneta de blocare
a incastrarii.

Micro-avans

Nota:

Numai pentru utilizare in modul méner de avans (19).

1. Dezactivati butonul de reglare a incastrarii (18) si asigurati-va ca maneta de blocare a incastrarii (11)
este eliberata.

Nota:

Daca maneta de blocare a incastrarii (20) este blocata, iar micro-avansul (20) este rotit, micro-avansul va

fncepe sa pocneasca, iar adancimea de frezare va ramane neschimbata.

2. Intoarceti micro-avansul in sensul acelor de ceasornic pentru a mari adancimea de frezare si in sens
invers acelor de ceasornic pentru a o micsora. Reglati adancimea de frezare pana cand este atinsa
adancimea dorita. Nota: Odata ce se atinge capatul intervalului de reglare a adancimii de frezare,
micro-avansul va opune mai multa rezistenta la rotatie si va incepe sa sara.

3. Asigurati maneta de blocare a incastrarii, in special pentru o frezarea mai dificila.
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15. Gura pentru evacuarea prafului

16. Blocare automata a arborelui

17. Inel de cuplare a méanerului de avans
18. Buton de selectare a incastrarii

19. Méner de avans

20. Micro-avans

21. Capac de acces la arcul incastrarii
22. Sertar pentru cheia de suntare

23. Ghidaj

24. Mandrina

25. Avans pe inaltime al talpii

26. Cheie

27. Suport pivotant pentru frezare de cercuri
28. Baza extinsa

29. Cheie suntare

A. 1/4UNC x 4
B. M6x3
C. Decalaj pentru avansul in talpa

Utilizarea prevazuta

Polizor portabil de incastrare, de precizie. Se utilizeaza pentru frezarea profilelor, a canelurilor, a canturilor
si a orificiilor alungite in lemn natural si artificial. Se utilizeaza si cu cadre si sabloane de ghidare, pentru
frezarea formelor si a diferitelor modele, precum si pentru instalarea stationara in sisteme de mese de
frezare adecvate.

Nu este destinat pentru utilizare comerciala.

Aceasta scula poate fi utilizat NUMAI in scopul pentru care a fost conceputa. Orice utilizare care difera
de cea specificata in acest manual va fi considerata o utilizare necorespunzatoare. Utilizatorul, si nu
producatorul, va fi rdspunzator pentru orice dauna sau vatamare rezultata in urma unei astfel de utilizari
necorespunzatoare. Nu vom fi raspunzatori pentru orice modificari aduse acestei scule sau pentru orice
daune cauzate de astfel de modificari.

Despachetarea sculei
e Despachetati cu atentie si verificati noua masina de frezat cu incastrare a dvs. Familiarizati-va cu toate
caracteristicile si functiile acestei masini de frezat.



» asigurati-va ca au fost livrate toate componentele acestui produs si ca acestea sunt intr-o stare
perfecta. In cazul in care orice componenta este defectad sau nu este livrata, solicitati inlocuirea sau
livrarea acesteia inainte de a utiliza aceasta scula.

Inainte de utilizare

AVERTIZARE:
Inainte de conectarea sau inlocuirea oricarui accesoriu sau inainte de efectuarea oricarei reglari, asigurati-
va ca scula este intotdeauna deconectata de la tensiunea de alimentare.

AVERTIZARE:

in timpul utiliz&rii prelungite, in timpul transportului sau atunci cand masina de frezat este scapata jos,
verificati periodic daca capacul de acces la arcul de incastrare (21) este corect pozitionat si fixat. Acesta
trebuie sa fie asezat paralel cu corpul sculei, fara joc vizibil, iar surubul de blocare trebuie sa fie pozitionat
corect pentru a preveni desurubarea accidentald a capacului de acces la arcul de incastrare - a se vedea
fig. O. Arcul de incastrare este tensionat cu o forta suficienta pentru a provoca vatamari grave daca este
eliberat necontrolat. Urmati intotdeauna cu strictete instructiunile atunci cand scoateti si inlocuiti arcul de
incastrare.

Montarea bucsei si a frezei

Nota: Purtati manusi de protectie atunci cand introduceti sau scoateti frezele, deoarece marginile acestor

freze sunt foarte ascutite.

1. Asezati masina de frezat, cu partea inferioara in sus, pe o suprafata sigura si plana, cu motorul complet
oprit si cu cablul de alimentare deconectat de la retea.

2. Tncastrati freza la adancimea maxima de lucru impingand spre interior inelul de cuplare al manerului
de avans (17) (figura B) si rotiti manerul de avans (19) in sensul acelor de ceasornic pana cand bucsa
(24) iese din baza sculei.

Nota:

Asigurati-va ca limitatorul de adancime (3) este introdus complet (a se vedea cap. ,Limitatorul de adancime

i capul revolver”). Mandrina trebuie sa iasa in afara de baza sculei, permitand accesul usor al cheii.

3. Utilizand cheia livrata (26), slabiti bucsa rotind-o in sens invers acelor de ceasornic, astfel incat
aceasta sa poata fi indepartata.

4. Selectati bucsa dorita si montati-o in mandrina (2) insuruband-o in sensul acelor de ceasornic.

5. Introduceti freza in bucsa si asigurati-va ca cel putin 20 mm sau jumatate din arbore (in functie de care
dintre acestea este mai mare) este introdus in bucsa, apoi folositi cheia pentru a roti usor bucsa, astfel
incat aceasta sa fie fixata (fig. C). Odata ce bucsa este fixata, rotiti cheia in sensul acelor de ceasornic
pentru a strange freza.

6. Readuceti masina de frezat la adancimea de lucru normala. Acest lucru va dezactiva dispozitivul de
blocare a bucsei si va elibera capacul retractabil al comutatorului, permitand accesul la comutatorul
pornit/oprit (8).

Gura pentru evacuarea prafului

Nota:

Masina de frezat Triton este echipata cu o gura de evacuare a prafului (15), care permite evacuarea

aschiilor deasupra suprafetei de lucru. Gura pentru evacuarea prafului permite conectarea unui furtun cu

diametrul exterior de 38 mm (1 1/2"), care este livrat cu colectorul de praf Triton (DCA300).

o Acest furtun de aspirare a prafului este Tnsurubat Tn pozitie cu ajutorul unui filet pe stdnga (in sens invers
acelor de ceasornic) (fig. D).
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OPERAREA

Pornirea si oprirea

Nota: Atunci cand aceasta masina de frezat este conectata la o sursa de alimentare, comutatorul pornit/

oprit (8) se va aprinde atéat in pozitia pornit, cat si in pozitia oprit.

Nota: Capacul retractabil pentru comutator (7) impiedica pornirea neintentionata a masinii de frezat. Acest

capac trebuie sa fie retras pentru a putea porni masina de frezat. Acest capac retractabil pentru comutator

ramane deschis pana la oprirea masinii de frezat.

1. Asigurati-va ca masina de frezat prin incastrare se afla la extensia maxima de avans si asigurati-va ca
freza nu intra in contact cu obiecte straine atunci cand masina de frezat este pornita.

2. Conectati cablul de alimentare la reteaua electrica si glisati inapoi capacul retractabil al comutatorului
pentru a expune comutatorul pornit/oprit.

3. Tmpingeti comutatorul pornit/oprit in pozitia ,I" pentru a porni masinii de frezat.
Daca comutatorul pornit/oprit se afla in aceasta pozitie, capacul retractabil al comutatorului nu va
putea acoperi din nou comutatorul pornit/oprit.

4. Pentru a opri, aduceti comutatorul pornit/oprit in pozitia ,0". Capacul retractabil al comutatorului va
reveni in pozitia initiala. Comanda variabila a turatie

Nota: Setarea turatiei frezei nu este decisiva. n principiu, se poate utiliza cea mai mare turatie, care

nu provoaca inca urme de prelucrare pe piesa de prelucrat. Daca acest lucru este specificat, respectati

intotdeauna instructiunile producatorului privind turatia maxima a masinii de frezat.

e Functionarea la o turatie redusa creste riscul de deteriorare a masinii de frezat din cauza suprasolicitarii.

Utilizati o viteza de avans foarte mica si/sau indepartati materialul in mai multe straturi.
e Regulatorul de turatie (10) este marcat cu numere de la 1 la 5, care corespund aproximativ turatiilor si
diametrelor de freze specificate mai jos. Rotiti selectorul pentru a selecta turatia dorita.

Setarea rot./minut Diametru freza

5 21.000 Pana la 25 mm (1)

4 18.000 25 —-50 mm (1°=2%)

3 14.500 50 — 65 mm (2“ — 2 12%)

2 11.000 peste 65 mm (2 12%)

1 8.000 A se utiliza numai atunci cand apare o arsura
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Accesorii optionale pentru echipamente de aspirare

e Puteti achizitiona accesorii optionale de captare a aschiilor de-a lungul liniei de frezare de la cel mai
apropiat distribuitor autorizat Triton. Racordarea se poate realiza la orice furtun cu un diametru exterior
de 38 mm (1 1/2") (fig. E).

Montarea bazei extinse si a ghidajului

1. Folositi cele doua suruburi de fixare a bazei (13) si slabiti-le complet. Acest lucru permite ca pinii de
montaj s& cada in orificiile de blocare ale masinii de frezat, de pe baza extinsa (28).

2. Intoarceti freza de incastrare si baza extinsa cu partea inferioaré in sus.

3. Tmpinge’gi spre interior suruburile de montare a bazei de pe freza de incastrare pentru a expune pini de
montaj.

4. Aliniati pinii de montaj cu orificiile de blocare ale masinii de frezat de pe baza extinsa si introduceti-le
n canelurile sub forma de gaura de cheie (fig. K).

Nota:

Orientarea bazei extinse depinde de punctul in care este necesar suportul. Atunci cand se lucreaza pe

canturi, asezati comutatorul pornit/oprit (8) pe partea bazei cu suprapunerea scurta.

5. Strangeti bine suruburile de montare a bazei de pe freza de incastrare pentru a o fixa corect pe baza
extinsa.

6. Pentru a instala ghidajul(23), slabiti suruburile de fixare a ghidajului si glisati-l de-a lungul canelurilor
din baza extinsa (figura L). Fixati pozitia dorita prin strangerea ambelor suruburi de fixare ale ghidajului.

Nota:

Atunci cand frezati caneluri la anumite distante de la marginea piesei de prelucrat, fixati ghidajul la partea

lunga a bazei extinse.

Nota:

Atunci cand efectuati frezarea canturilor cu o freza fara lagar de ghidaj, atasati ghidajul la partea scurta

a bazei (fig. J).

Nota:

Daca utilizati o frez cu diametru foarte mare, este posibil sa fie nevoie sa atasati la fata ghidajului niste

rigle din lemn prin orificiile pentru suruburi, pentru a va asigura ca freza nu intra in contact cu ghidajul.

Utilizare

A ATENTIE: Atunci cand lucrati cu acest echipament, purtati INTOTDEAUNA protectie pentru ochi,

protectie respiratorie si auditivd adecvata si manusi adecvate.
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