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CONTACTE

unitechnic.cz s.r.o.
Reklamační a servisní oddělení (Secາia reclamaາii ෮i service)
Areál bývalého cukrovaru (Incinta fostei fabrici de zahăr)
Hlavní 29 (hala č. 3 uni-max)
277 45 Úžice
Republica Cehă

Tel. Secາia reclamaາii  00420 266 190 190

Fax 00420 266 190 100

http://www.uni-max.ro
E-Mail: reklmace1@khnet.cz
 obchod@khnetcz

INSTRUCȚIUNI DE DESERVIRE
TRADUCERE INSTRUCȚIUNI 
DE UTILIZARE ORIGINALE

POLIZOR CILINDRIC MS560

MS3156C
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Stimate client, vă mulțumim pentru achiziționarea produsului uni-max.
Societatea noastră este pregătită să vă ofere serviciile sale – înainte de cumpărarea produsului, la 
cumpărarea acestuia și după cumpărare. În cazul oricăror întrebări, propuneri sau recomandări, vă rugăm 
să contactați punctul nostru de desfacere. Ne vom strădui să examinăm propunerea dumneavoastră și să 
reacționăm în limita posibilităților.

În sensul prezentelor instrucțiuni, prima utilizare a instalației este un pas juridic 
prin care utilizatorul, în baza voinței sale libere, confi  rmă faptul că a studiat 
temeinic prezentele instrucțiuni, a înțeles pe deplin sensul acestora și a luat la 
cunoștință toate riscurile.
ATENȚIE! Nu încercați să puneți în funcțiune (eventual să utilizați) instalația înainte de a vă 
familiariza cu conținutul integral al instrucțiunilor de deservire. Păstrați instrucțiunile pentru 
o utilizare ulterioară.
Trebuie să acordați atenție îndeosebi instrucțiunilor referitoare la securitatea muncii. Nerespectarea 
sau neimplementarea întocmai a prezentelor instrucțiuni poate duce la deteriorarea instalației sau 
a materialului afl  at în procesul de prelucrare.
Țineți îndeosebi cont de instrucțiunile cu privire la securitate specifi  cate pe tăblițele cu care este 
prevăzută instalația. Nu îndepărtați aceste tăblițe și nu le deteriorați.

Pentru facilitarea unei eventuale comunicări,
copiați aici numărul facturii sau eventual al bonului
de achiziție.

DESCRIERE MAȘINĂ
Polizor cilindric cu soclu pentru o utilizare foarte largă. Tensiune de alimentare 230 V/50 Hz. Acționarea 
cilindrului abraziv 1 500 W, turații 1 400/min, cilindru 132 × 560 mm, lățime suprafață abrazive 560 mm, 
max. înălțime material șlefuit 75 mm. Motor bandă de alimentare 50 W, viteză avansare 0 – 3 m/min. Dia-
metru ieșire pentru aspirare 100 mm.
Observație:
Banda de rezervă se fabrică prin tăiere cu foarfeca din metrajul pânzei abrazive potrivit fi gurii și instruc-
țiunilor.

DATE TEHNICE

Tensiune de alimentare .........................................................................................................230 V/50 Hz
Consum de putere cilindru abraziv .............................................................................................  1 500 W
Turații ................................................................................................................................... 1 400 rot/min
Cilindru .............................................................................................................................. 132 × 560 mm
Lățime suprafață abrazivă ........................................................................................................... 560 mm
Înălțime maximă material șlefuit .................................................................................................... 75 mm
Consum de putere motor bandă de alimentare ................................................................................ 50 W
Viteză de deplasare ................................................................................................................0 – 3 m/min
Diametru ieșire pentru aspirare ................................................................................................... 100 mm
Mărime ambalaj .................................................................................................... 1 092 × 682 × 642 mm
Greutate netă/brută .................................................................................................................101/150 kg

Corectitudinea textelor, a grafi celor și a datelor depinde de perioada imprimării. Pentru o îmbunătățire 
continuă a produselor noastre, este posibilă modifi carea datelor tehnice fără nici o atenționare 
prealabilă. 
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102 Șurub M5 × 10 2
103 Placa de bază 1
104 Transformator 1
105 Șurub M4 × 10 2
106 Șurub M6 × 20 3
107 Șurub

108 Placă comutare 1
109 Conjunctor 1
110 Placă rezistență 1
111 Suport cabluri 3
112 Ștecăr 1
113 Motor mic 1
114 Capac cutia de contact 1
115 Bloc izolator 1
116 Șurub M5 × 6 2
117 Placă PCB 1

Manual 1×

Manetă reglare înălțime 1×

Roată reglare înălțime 1×

Masă amovibilă 2×

Soclu adițional aparat 1×

Orifi ciu captare praf 1×



18

49 Piuliță M12 1
50 Șaibă plată 12 1
51 Tăbliță 1
52 Accesorii mâner 1
53 Bară ridicare 1
54 Cheie 1
55 Șurub M5 × 16 4
56 Etichetă avertizare 1
57 Biluță 23
58 Placă 1
59 Arc 1
60 Șaibă 1
61 Piuliță M16 × 1,5 4
62 Șurub M4 × 35 1
63 Șurub M8 × 40 4
64 Clemă 6 × 26 2
65 Gamă/etalon/scară 1
66 Proptea cilindru alimentare (stânga) 1
67 Proptea cilindru alimentare (dreapta) 1
68 Șaibă cu arc 8 15
69 Șurub M8 × 25 4
70 Stativ arc 1
71 Șurub reglare 1
72 Stativ sprijin 1
73 Șaibă mare 8 4
74 Mâner 1
75 Șurub M10 × 40 4
76 Șaibă cu arc 10 4
77 Șaibă plată 10 4
78 Structură de montaj motor 1
79 Inel glisant 2
80 Șurub M8 × 30 4
81 Motor 1
82 Șurub M8 × 45 2
83 Șurub M6 × 90 2
84 Placă avansare setabilă 2
85 Placă avansare setabilă 2
86 Șurub M5 × 16 4
87 Arc 2
88 Piuliță M5 7
89 Bandă avansare 1
90 Rolă amovibilă 1
91 Șurub M8 × 12 4
92 Accesorii masă de lucru 1
93 Bloc de sprijin 1
94 Șurub M6 × 16 4
95 Șaibă plată 6 10
96 Șaibă cu arc 6 7
97 Rolă avansare 1
98 Șurub M5 × 20 1
99 Capac cutia de contact 1
100 Bloc 1
101 Conector 2
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MĂSURI CU PRIVIRE LA SECURITATE
 Instalația poate fi  deservită doar de către o persoană având vârsta de peste 18 ani, care este 

abilitată, instruită și familiarizată cu principiile referitoare la securitate și sănătate în muncă.
 Personalul de deservire trebuie să dețină acordul medical cu privire la lucrul pe această instalație.
 Trebuie utilizat împreună cu aspirarea.

Recomandăm ca postul de lucru să fi e echipat cu tăblițe cuprinzând principiile muncii în condiții de 
securitate:

 „Preveniți accidentele“ – MAȘINI PENTRU PRELUCRAREA LEMNULUI. Simbolurile utilizate în 
prezentele instrucțiuni

  Atenție!
Semnifi că pericol de rănire sau pagube materiale mari.

  Pericol de agățare!
Atenție la răniri cauzate de agățarea părților corpului sau a îmbrăcămintei în piesele rotative. 

   Avertizare!
Pericol de deteriorare 

   Observație:
Informații suplimentare

! Aspecte generale
 Pungile de plastic utilizate în ambalaj pot fi  periculoase pentru copii și animale.
 Familiarizați-vă cu această instalație, cu comanda acesteia, exploatarea, elementele acestei instalații și 

posibilele riscuri legate de utilizarea incorectă a instalației.
 Asigurați ca utilizatorul instalației să fi e familiarizat corect cu comanda, exploatarea, componentele 

acestei instalații și posibilele pericole decurgând din utilizarea acesteia.
 Respectați întotdeauna instrucțiunile specifi cate pe tăblițe. Nu îndepărtați aceste tăblițe și nu le 

deteriorați. În cazul deteriorării sau ilizibilității tăblițelor contactați furnizorul.
 Mențineți ordine și curățenie la postul de lucru. Dezordinea în spațiul de lucru poate cauza un accident.
 Nu lucrați niciodată în spații strâmte sau iluminate incorect. Verifi cați de fi ecare dată stabilitatea 

pardoselii și accesul la lucru. Mențineți întotdeauna o poziție stabilă.
 Urmăriți continuu progresul activității de muncă și utilizați toate simțurile. Nu continuați lucrul dacă nu vă 

puteți concentra complet asupra acestuia.
 Aveți grijă de sculele dumneavoastră și mențineți-le curate.
 Mânerele și elementele de comandă trebuie păstrate uscate și fără urme de ulei și grăsimi.
 Împiedicați accesul animalelor, al copiilor și al persoanelor neautorizate.
 Nu introduceți picioarele sau mâinile în spațiul de lucru.
 Nu lăsați niciodată fără supraveghere instalația afl ată în funcțiune.
 Nu utilizați instalația pentru alte scopuri decât cel pentru care a fost destinată
 În timpul lucrului utilizați echipamente personale de protecție (de exemplu, ochelari, apărătoare de auz, 

respirator, încălțăminte de securitate etc.).
 Nu vă suprasolicitați, întotdeauna utilizați ambele mâini.
 Nu lucrați cu instalația sub infl uența alcoolului sau a stupefi antelor.
 În cazul în care suferiți amețeli, aveți senzație de slăbire sau leșin, nu lucrați la instalație.
 Sunt interzise orice adaptări ale instalației. NU UTILIZAȚI în cazul în care constatați îndoituri, fi suri sau 

alte deteriorări.
 Nu executați niciodată mentenanța instalației în cursul exploatării.
 În cazul în care apare un zgomot neobișnuit sau vreun fenomen neobișnuit, opriți mașina imediat și 

încetați lucrul.
 Îndepărtați întotdeauna cheile și șurubelnițele de pe mașină.
 Înainte de utilizarea mașinii, verifi cați strângerea corectă a tuturor șuruburilor.
 Asigurați o mentenanță corectă a mașinii. Înainte de utilizare, controlați dacă mașina nu este deteriorată.
 În cursul mentenanței și al reparației, utilizați doar piese de schimb originale.
 Utilizarea unor instalații auxiliare sau a unor accesorii nerecomandate de către furnizor poate duce la 

leziuni.
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 Pentru o muncă concretă selectați instalația corectă. Nu încercați să suprasolicitați instrumentele sau 
accesoriile având o putere redusă și nu le utilizați pentru munca care necesită un utilaj mai mare.

 Nu suprasolicitați instalația. Dozați lucrul în așa fel, încât instalația să poată lucra la viteza optimă. 
Defecțiunea cauzată de suprasolicitare nu benefi ciază de garanție.

 Protejați instalația contra unei temperaturi excesive și contra razelor soarelui.
 Instalația nu este destinată lucrului sub apă și nici într-un mediu umed.
 În cazul în care nu utilizați instalația pe o perioadă mai lungă, amplasați-o într-un loc uscat și încuiat, 

departe de accesul copiilor.
 Înainte de pornirea sculelor, verifi cați toate elementele de securitate, dacă funcționează fără greș și 

efi cient. Convingeți-vă că toate piesele mobile sunt într-o stare bună.
 Verifi cați dacă nu există piese crăpate sau gripate, dacă toate piesele sunt fi xate corect. Verifi cați toate 

celelalte condiții care pot infl uența funcția sculei.
 Dacă nu se specifi că altceva în prezentele instrucțiuni, este necesară reparația sau înlocuirea pieselor 
și a elementelor de siguranță deteriorate.

! Ansambluri
 Nu utilizați instalația până când nu este asamblată complet potrivit indicațiilor din manual.
! Instalația electrică
 În timpul utilizării uneltelor electrice este necesar a respecta întotdeauna măsurile de securitate de bază 

inclusiv următoarele, cu scopul limitării riscului de producere a unui incendiu, electrocutări și răniri ale 
persoanelor. Înainte de a pune acest produs în funcțiune, citiți prezentele instrucțiuni și țineți-le minte.

 Asigurați-vă că ștecărul este introdus în priza corectă asigurată. Tensiunea rețelei trebuie să fi e 
conformă cu tensiunea specifi cată pe tăbliță, pentru a se preveni supraîncălzirea și arderea motorului 
sau, dimpotrivă, puterea insufi cientă.

 Înainte de branșare la rețea, asigurați-vă că întrerupătorul se afl ă în poziția OFF (decuplat). În cazul în 
care instalația nu are un întrerupător general, locul acestuia este preluat de ștecăr. După terminarea 
lucrului scoateți ștecărul alimentării de rețea din priză.

 Nu mutați niciodată aparatele electrice ținându-le de cablu. Nu folosiți cablul pentru scoaterea ștecărului 
din priză.

 Protejați cablul de alimentare contra temperaturilor înalte, solvenților și muchiilor ascuțite.
 Controlați regulat cablul și, în caz de deteriorare, dați-l la reparat la un specialist. Controlați regulat 

cablurile prelungitoare și în caz de deteriorare, înlocuiți*le.
 În caz de nevoie, utilizați întotdeauna cabluri prelungitoare de calitate având puterea conformă, integral 

desfășurat. Controlați-l regulat în ceea ce privește deteriorarea. Cablul defect trebuie înlocuit sau 
reparat.

 Înainte de începerea mentenanței, a montajului, înlocuirii pieselor sau a unei activități similare, decuplați 
întrerupătorul general și scoateți ștecărul din priză.

 Aveți grijă ca instalația să nu pornească accidental. Nu țineți degetele în apropierea mecanismelor de 
pornire, dacă acest lucru nu este absolut necesar.

 În cazul în care instalația trebuie instalată la masa de lucru, după terminarea montajului eliberați butonul 
de siguranță.

 Nu exploatați într-un mediu exploziv (în cursul vopsirii, în timpul lucrului cu lichide infl amabile etc.)
 Nu utilizați într-un mediu umed sau dacă instalația este umedă. Echipamentul electric este construit 

pentru utilizare într-un mediu normal cu temperaturi de la  +5 la +40 °C, cu umiditate relativă care nu 
depășește 50 % la o temperatură de + 40°C.

 Instalațiile electrice sunt pasibile de revizii regulate la intervale stabilite.
! Uzinarea
 Întotdeauna asigurați bine materialul uzinat afl at pe suprafața de lucru sau în menghină. În timpul 

uzinării, nu încercați să țineți cu mâna materialul uzinat. Strângeți mânerele aparatului cu ambele mâini.
 Nu încercați să întindeți mâinile la o distanță prea mare. Luați o poziție fermă pe ambele picioare, 

sufi cient de sigură și în cazul unui recul.
 Mențineți uneltele curate și ascuțite.
 Respectați reglementările pentru mentenanță și instrucțiunile pentru înlocuirea uneltelor.
 Pentru avansarea materialului folosiți butoanele.
 Asigurați-vă că piesa prelucrată este în conformitate cu parametrii tehnici ai instalației și că este fi xată 

sigur.
 În timpul slăbirii obiectelor, procedați cu cea mai mare atenție.
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TABEL CU PIESE

Număr poziție Descriere Cantitate
1 Accesorii masă de lucru laterală 1
2 Șurub M8 × 20 4
3 Capac protector 1
5 Piuliță de siguranță M8 6
6 Șaibă mare 1
7 Mâner 1
8 Șurub M8 × 25 2
9 Șurub M4 × 8 1
10 Menghina 1
11 Șaibă cu arc 4 1
12 Piuliță M4 1
13 Rolă polizor 1
14 Bandă 1
15 Arc 1
16 Inel reglare megnetron 28 1
17 Mufă mâner 1
18 Protector intern menghină 1
19 Șurub M6 × 30 4
20 Dispozitiv rostuire 2
21 Șurub M8 × 25 4
22 Placă suport 1
23 Rulment 6205-2R2/Z1 2
24 Placă suport 3
25 Vană cilindru 1
26 Șaibă plată 8 22
27 Piuliță M8 4
28 Piuliță M6 6
29 Ac 1
30 Șurub M6 × 14 1
31 Șurub M8 × 16 6
32 Șaibă plată 6 1
33 Capac adițional 2
34 Șurub M5 × 16 2
35 Capac adițional 2
36 Șurub M6 × 8 2
37 Șurub M4 × 10 2
38 Șaibă plată 4 2
39 Șaibă plată 5 8
40 Șaibă cu arc 5 7
41 Șurub M4 × 30 4
42 Arc 4
43 Structură fi xare 2
44 Asigurare stânga 2
45 Asigurare dreapta 2
46 Piuliță de siguranță M4 4
47 Capac 8
48 Bară fi xare 2
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SCHIȚĂ SITUAȚIE PIESE

5

-În cursul șlefuirii unor materiale mai lungi, se poate ajunge la instabilitate sau la răsturnarea mașinii, de 
aceea, să aveți întotdeauna grijă mărită, eventual să faceți uz de stative cilindrice rezemătoare auxiliare 
având înălțimea setata identic
cu bandă de alimentare.
-Niciodată să nu șlefuiți materialul în cazul în care capacul contra prafului al cilindrului abraziv sau capacul 
discului este înlăturat sau deschis.
-Niciodată să nu efectuați șlefuirea mai adâncă de 0,8 mm.
-Nu șlefuiți materiale mai scurte de76 mm sau mai înguste de 19 mm.
-Mențineți planeitatea și distanța corectă între suprafața de avansare și de scoatere și cursa abrazivă 
a cilindrului.
-Întotdeauna să asigurați materialul șlefuit contra unei mișcări necontrolate.
-Nu împingeți materialul în direcția mesei de alimentare.
-După 50 de ore de lucru cu mașina, controlați dacă sunt strânse bine bolțurile de fi xare a motorului și 
a cilindrului și cilindri de avansare. (Vezi Fig. nr. 8).
-Verifi cați banda de alimentare, dacă nu se afl ă pe aceasta particule rupte și praf.
-Pe suprafața și în interiorul materialului nu au voie să fi e cuie, șuruburi, pietre și nici alte obiecte care ar 
putea să deterioreze cilindrul abraziv sau banda de alimentare.
-Niciodată să nu stați direct în axa cu latura de avansare sau de scoatere a mașinii. Stați întotdeauna pe 
cealaltă parte a mașinii.
-Asigurați-vă că este fi xată corect banda abrazivă.
-Niciodată să nu introduceți degetele în orifi ciul de aspirare sau sub capacul de praf al cilindrului (vezi Fig. 
nr. 2).
-Înainte de utilizarea polizorului lat cu cilindru trebuie să lăsați mașina să atingă viteza sa maximă.
-Fiți atenți în cazul în care lucrați cu unele specii de lemn! Speciile de lemn foarte rășinoase înfundă rapid 
polizorul și, în multe cazuri, nu este posibilă înlăturarea deșeului depus cu ajutorul barei de curățare. Din 
aceste specii face parte, de exemplu, cea mai frecventă specie de pin. Trebuie să fi ți atenți la acele specii 
de lemn care conțin părți toxice, cum sunt, de exemplu, unele specii din categoria esențelor de lemn roz. 
(de exemplu, coco bola). Chiar dacă mașina captează praful rezultat, există riscul de inhalare a particulelor 
mici purtate de aer sau de reacție alergică la contactul epidermei cu lemnul. Purtați mască și mănuși.
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MONTAJUL
 Înainte de arunca ambalajul aparatului, controlați dacă nu au rămas în el unele piese. Dacă da, căutați 

piesa pe lista pieselor sau pe schema de montaj și instalați piesa aferentă.

Schema părții instalației din partea frontală și cea stângă:

Schema părții instalației din partea dreaptă:

1. 

Fig. Nr. 1:

Descriere
1. Orifi ciu de montaj soclu
2. Setarea tensionării benzii de deplasare
3. Capac anti praf cilindru abraziv 
4. Orifi ciu aspirare praf
5. Reglare înălțime cilindru abraziv
6. Motor cilindru abraziv
7. Motor bandă avansare
8. Cutie de viteze
9. Masă alimentare intrare
10. Soclu adițional (la modelul MS560 dulap 

metalic încuiabil)

Fig. Nr. 2:

Descriere
1. Șurub de reglare înălțime cilindru
2. Motor bandă deplasare
3. Masă intrare
4. Cutie contact și transmisie
5. Motor cilindru abraziv
6. Bandă avansare
7. Masă intrare
8. Șurub de reglare înălțime cilindru
9. Setare limitator înălțime șlefuire
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LICHIDARE
După expirarea termenului de viabilitate al produsului, în cadrul lichidării deșeului rezultat, este necesar 
a proceda în conformitate cu legislația în vigoare. Produsul se compune din componente metalice și 
plastice care, după sortare, sunt reciclabile independent.

1. Demontați toate piesele mașinii.
2. Sortați piesele în categorii de deșeuri (metale, cauciuc, plastic etc.). Predați materialul sortat pentru 

o utilizare ulterioară.
3. Deșeurile rezultate din aparatele electrice (unelte electrice uzate, motoare electrice, sursele de 

încărcare, electronică, acumulatoare, baterie…).

Stimate client, din punctul de vedere al reglementărilor în vigoare cu privire la deșeuri, în cazul deșeurilor 
electrice este vorba de deșeuri periculoase, lichidarea cărora se supune unui regim special.

Este interzisă aruncarea deșeurilor electrice în recipientele destinate colectării deșeurilor comunale..

De asemenea, aparatul poate fi  predat la punctele de colectare a deșeurilor electrice. Informațiile în 
legătură cu punctele de colectare le obțineți de la consiliul local sau le găsiți pe Internet.

ATENȚIE
În cazul unei defecțiuni, trimiteți instrumentul pe adresa vânzătorului, reparația va fi  executată în cel 
mai scurt termen. O descriere succintă a defecțiunii reduce căutarea acesteia și timpul de reparație. 
În perioada de garanție, atașați la instrument și certifi catul de garanție și bonul de cumpărare. Și după 
expirarea termenului de garanție suntem aici pentru dumneavoastră și vom efectua eventualele reparații 
la prețuri avantajoase.

Pentru a împiedica deteriorarea instrumentului în timpul transportului, ambalați-l cu grijă sau utilizați 
ambalajul original. Noi nu suntem responsabili pentru deteriorarea instrumentului în cursul transportului 
iar în cazul reclamației la serviciul de transport, soluționarea depinde de nivelul de ambalare și asigurare 
contra deteriorării.

Obs.: Ilustrația poate fi  diferită de produsul livrat, la fel cum diferită poate fi  și gama și tipul accesoriilor 
livrate. Acest lucru este urmarea dezvoltării, astfel de variante neavând nici un rol pentru funcția corectă 
a produsului.
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MENTENANȚA
 Mențineți uneltele întotdeauna curate. Impuritățile care intră în mecanismul uneltei pot cauza 

deteriorarea uneltei.
 Pentru curățare nu utilizați detergenți agresivi și solvenți.
 Se recomandă ca piesele de plastic să fi e șterse cu o cârpă umezită în apă cu săpun.
 Suprafețele metalice se vor șterge cu o cârpă umezită în petrol.
 Depozitați instalația neutilizată în stare conservată, într-un loc uscat, în care nu va rugini.
 Toate lucrările de mentenanță pot fi  efectuate doar de către un personal califi cat.
 Pentru reparație utilizați doar piese de schimb originale.

Lubrifi ere
Suprafețele de lucru și locurile pivotante ale mecanismelor trebuie unse regulat, în funcție de necesități, 
cu un lubrifi ant adecvat.

Curățarea benzii abrazive:
În cursul utilizării, banda abrazivă se poate înfunda cu deșeuri din șlefuire. Aceasta duce la calitatea 
insufi cientă a șlefuirii, deteriorarea materialului abraziv și supraîncălzirea acestuia. După o perioadă mai 
lungă de utilizare trebuie să controlați starea benzii abrazive (mai întâi decuplați aparatul și deconectați-l 
de la sursa de energie electrică). Acest lucru trebuie efectuat mai frecvent, dacă lucrați cu lemn rășinos, 
pentru că materialul se poate aglutina în hârtia abrazivă, nu va fi  posibilă înlăturarea și apoi va fi  necesară 
înlocuirea întregii benzi abrazive.
1. Setați butonul de comandă a benzii de avansare pe viteza cea mai joasă.  Împiedicați contactul cu 

banda de alimentare.
2. Deschideți capacul anti praf al aparatului ca să descoperiți cilindrul cu bandă abrazivă.
3. Faceți uz de bara lungă de curățare ca să îndepărtați mâinile dumneavoastră de cilindrul rotitor la 

polizorului.
4. Porniți aparatul. Apucați bara de curățare cu ambele mâini. Puneți-o pe dulapul care închide polizorul. 

Presați fi n bara de curățare pe polizorul afl at în rotire. Deplasați bara dintr-o parte în alta ca să înlăturați 
rumegușul acumulat.

5. După fi nalizarea curățării, dați bara la o parte. Opriți aparatul. Închideți și asigurați capacul anti praf.

Înlocuirea benzii de avansare:
În mod normal, banda de avansare trebuie înlocuită dacă a fost deteriorată, uzată, a intrat în contact 
accidental cu cilindrul abraziv în cursul utilizării, dacă au apărut proeminențe și inegalități datorită avansării 
greșite sau dacă a apărut o cantitate excesivă de impurități depuse imposibil de înlăturat.
La înlăturarea benzii vechi și înlocuirea acesteia procedați după cum urmează mai jos:
1. Deconectați aparatul de la sursa de energie electrică.
2. Cu ajutorul roții pentru setarea înălțimii, ridicați cilindrul abraziv la cea mai mare înălțime (circa 75 cm 

deasupra mesei de alimentare).
3. Cu ajutorul șurubelniței Phillips, deșurubați cele 2  șuruburi care fi xează suportul frontal la cutia de 

viteze și scoateți șaibele stea. Apoi dați jos suportul frontal prin deplasarea acestuia spre stânga și în 
afara cursei mufei rolei externe.

4. Cu ajutorul cheii 6HR de 6 mm (face parte din livrarea mașinii), scoateți șurubul de reglare al mesei de 
alimentare de pe partea externă deschisă a polizorului.

5. Reduceți tensiunea benzii de alimentare prin rotirea șuruburilor de reglare interne și externe în sensul 
de rotație al acelor de ceasornic.

6. Scoateți banda de alimentare uzată prin apucarea a ambelor capete ale benzii. Ridicați fi n masa de 
alimentare și trageți uniform noua bandă de avansare și cu ajutorul șuruburilor de reglare interne și 
externe reglați funcționarea benzii potrivit instrucțiunilor specifi cate mai sus.

7

Listă unelte și accesorii:

Fig. Nr. 3:
Descriere
1. 6HR cheie 6 mm
2. 6HR cheie 5 mm
3. Cheie fi xă 10/12 mm
4. Manetă reglare înălțime
5. Roată reglare înălțime

Montaj manetă roată reglare înălțime:
1. Înșurubați maneta de reglare înălțime în piulița cu fi let de pe roata de reglare înălțime și cu ajutorul 

cheii fi xe de 10 mm strângeți. Vezi Fig. nr. 4
2. Introduceți pana în canelura arborelui de reglare înălțime, montați roata și asigurați cu o piuliță închisă 

cu ajutorul cheii de 18 mm. Vezi Fig. nr. 5 și 6.
3. Montați picioarele de plastic la partea inferioară a soclului adițional.
4. Înainte de utilizarea mașinii să controlați fi xarea polizorului la soclul adițional.

5. Arbore reglare înălțime

Fig. nr. 5

Fig. nr. 4:

1. Manetă reglare înălțime
2. Roată reglare înălțime
3. Piuliță cu fi let
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1. Roata cu maneta de reglare înălțime

 Fig. nr. 6:

Reglare:
Mașina și componentele acesteia au fost deja reglate în fabrică, dar în cursul transportului s-ar putea 
să se producă unele abateri. Înainte de efectuarea reglării, să vă asigurați că apar abateri minime de la 
parametrii polizorului. Principalele 3 motive pentru abatere sunt:
1. Adâncimea pre mare a razei de acțiune. Reduceți adâncimea razei de acțiune ca să minimizați 

presiunea pe accesoriile polizorului. Vezi în continuare în prezentul manual.
2. Slăbiți și fi xați șuruburile pentru setarea înălțimii. Vezi în continuare în prezentul manual.
3. Slăbiți și strângeți 4 șuruburi de fi xare a motorului polizorului (4). Vezi Fig. nr. 7

Fig. Nr. 7:

1. Șuruburile de fi xare a motorului polizorului (cele 
două inferioare nu se văd în fi gură)

2. Cilindrul polizorului și banda abrazivă
3. Protectorul mesei frontale
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Alegerea benzii abrazive
Șlefuirea:
Netezirea sau șlefuirea lemnului este procesul în cursul căruia se formează rizuri din ce în ce mai fi ne, 
până ce nu sunt atât de mici, încât nu sunt vizibile cu ochiul liber.
Alegerea hârtiei abrazive stabilește asperitatea materialului abraziv. Cu cât numărul asperității este mai 
mic, cu atât hârtia abrazivă are asperitate mai mare și cu atât sunt mai mari rizurile de la suprafața 
materialului. Deci materialul abraziv având asperitatea 36 este are o asperitate mai mare (rizuri mai mari) 
decât cu asperitate 60 etc.
Cu hârtiile abrazive cu asperitate mai mare (cum este 36 și 60) înlăturați o cantitate mai mare de material 
și pe suprafața acestuia vor fi  vizibile rizurile. Cu hârtia abrazivă de 220 înlăturați o cantitate foarte mică 
de material și suprafața acestuia va arăta ca șlefuită.

De obicei se începe șlefuirea cu hârtie abrazivă cu asperitate mai mare și, treptat, se trece la hârtii 
abrazive mai fi ne, până ce suprafața nu este șlefuită potrivit dorinței dumneavoastră sau nu este atinsă 
grosimea dată. Alegerea primei hârtii abrazive se stabilește în funcție de starea materialului de șlefuit 
(gradul de asperitate al acestuia, gradul de netezime etc.), grosimea acestuia, dacă este vorba de esență 
tare sau moale și de rezultatul cerut. Mai jos sunt specifi cate instrucțiunile generale în funcție de gradul de 
asperitate al hârtiei abrazive.

Asperitate Utilizare și caracteristici de șlefuire
36 Foarte agresivă. Înlăturarea maximă a materialului. Înlăturarea adezivului. Planifi carea 

șlefuirii. Înlăturarea cavității. Înlăturarea vopselei.

60 Agresivitate medie. Înlăturarea materialului. Finisarea de suprafață. Înlăturarea 
adezivului. Finisarea de suprafață a părții frontale a materialului.

80 Agresivitate medie. Înlăturarea materialului. Finisarea de suprafață. Înlăturarea 
adezivului. Finisarea de suprafață a părții frontale a materialului ca să fi e netedă. 
Înlăturarea liniei de planifi care.

100 Agresivitate medie. Finisarea de suprafață fi nă și înlăturarea fi nă a materialului. 
Înlăturarea liniei de planifi care.

120 Agresivitate de fi nețe medie. Finisarea de suprafață fi nă și înlăturarea fi nă 
a materialului. Fasonarea ușoară a materialului.

150 Agresivitate fi nă. Înlăturarea minimă a materialului. Finalizarea pregătirii pentru 
fi nisarea de suprafață.
Fasonarea ușoară a materialului.

180 Agresivitate fi nă. Finalizarea șlefuirii.

220 Agresivitate de mare fi nețe. Finalizarea șlefuirii.
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Înlocuirea benzilor abrazive:
Benzile abrazive sunt îngustate la capete, în așa fel încât să poată fi  înfășurate radial în jurul cilindrului 
polizorului și să poată asigura șlefuirea continuă a suprafeței. Vă puteți decupa benzi proprii dintr-o coală 
mare folosind banda abrazivă originală drept model pentru crearea noii benzi abrazive.
1. Decuplați aparatul și deconectați-l de la sursa de energie.
2. Introduceți partea îngustată a benzii în orifi ciul de pe partea stângă a cilindrului polizorului și apăsați 

simultan clema. Vezi Fig. nr. 13 Pentru asigurarea îmbinării în cupla abrazivă, trebuie să introduceți 
în orifi ciu aproximativ 25 mm de material.  Dacă capătul îngustat al benzii este prins sigur în fălcile 
clemei, eliberați clema.

3. În momentul în care banda este fi xată la clema stângă, postați-vă în fața unității și înfășurați radial 
materialul abraziv. Rostogoliți cilindrul dinspre dumneavoastră cu ajutorul mâinii dumneavoastră 
stângi și simultan cu mâna dreaptă întindeți banda și ghidați-o în polizor. Cu ajutorul acestei tehnici 
înfășurați banda abrazivă radial de la stânga spre dreapta în jurul cilindrului polizorului. Asigurați-vă că 
materialul nu se suprapune în cursul înfășurării. Vezi Fig. nr. 13 Între înfășurările materialului pot exista 
mici spații goale, dar este interzisă suprapunerea.

4. Dacă banda este înfășurată complet, mențineți-o tot timpul întinsă și introduceți al doilea capăt 
îngustat în orifi ciul din cilindrul polizorului. Cu mâna dreaptă presați complet clema de tensionare ca 
să deschideți falca. Introduceți capătul îngustat al benzii abrazive. Vezi Fig. nr. 14 Clema de tensionare 
asigură și întinde banda abrazivă a polizorului în cursul utilizării și o ține întinsă în cazul în care 
banda este solicitată în cursul utilizării. În cazul în care banda abrazivă nu este prinsă ferm, clema de 
tensionare nu a fost presată complet ca să se deschidă fălcile înainte de introducerea capătului benzii 
abrazive.

5. În unele cazuri, când banda abrazivă se întinde, este necesară mutarea/resetarea punctelor clemei 
abrazive pe banda abrazivă. Asigurați-vă că banda este întinsă după o utilizare mai lungă.

Fig. nr. 12 – specifi cația șlefuirii:

Fig. nr. 13:
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1. Controlați strângerea șuruburilor de setare a înălțimii. Vezi Fig. nr. 8 Strângerea acestor șuruburi 
trebuie efectuată în așa fel, încât să permită setarea fl uentă a înălțimii și simultan să asigure jocul 
minim în mecanismul de ghidare al polizorului. În cazul în care șuruburile vor fi  strânse prea puțin, 
în cursul utilizării, polizorul nu va schimba înălțimea și aceasta poate duce la modifi carea asperității 
materialului șlefuit. În cazul strângerii prea mari a șuruburilor, setarea înălțimii cilindrului abraziv va fi  
prea rigidă. 

2. După setarea șuruburilor de reglare a mecanismului de înălțime, slăbiți piulițele de siguranță care țin 
fi ecare șurub în locul lui. Slăbiți și strângeți fi ecare șurub după nevoie, întotdeauna cu ¼ de rotație, 
ca să atingeți poziția cerută. Strângeți din nou piulițele de siguranță în așa fel, încât să fi e asigurate 
șuruburile în poziția lor corectă.

3. Verifi cați reglarea cilindrului abraziv și a benzii de deplasare în așa fel, că dați jos banda abrazivă de 
pe cilindrul polizorului. Scopul acestei acțiuni este să atingeți aceeași distanță în punctul A și în punctul 
B, care asigură faptul că cilindrul va fi  paralel cu masa de alimentare și va oferi aceeași grosime de 
șlefuire pe toată lățimea de lucru. Vezi Fig. nr. 9

Fig. nr. 9:
1. Masă alimentare intrare
2. Cilindru abraziv
3. Prismă de calibrare auxiliară din lemn (2 buc)

A. Punctul A
B. Punctul B

Fig. nr. 8:
1. Șuruburi de reglare tensionare înălțime
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În cazul în care măsura în punctul A este mai mare sau mai mică cu 0,5 mm decât în locul identic în 
punctul B, procedați după cum urmează:

1. Slăbiți 2 șuruburi externe de reglare ale mesei de alimentare în așa cum este marcat în Fig. nr. 10.
2. Introduceți după nevoie sub marginea mesei 1 sau 2 suporturi drepte pentru delimitare (nu fac parte 

din livrarea mașinii).
3. Strângeți șuruburile de reglare a mesei. Verifi cați distanțele punctelor A și B.
4. Încercați să șlefuiți de probă o bucată de lemn și controlați uniformitatea grosimilor.

 

Fig. nr. 10:

1. Șuruburile de reglare masă de alimentare

Fig. nr. 11:

1. Șuruburi interne de sincronizare ale mesei de 
alimentare – frontale

2. Șuruburi interne de sincronizare ale mesei de 
alimentare – dorsale
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Setarea pasului benzii de avansare
Din când în când este necesară setarea pasului benzii de avansare datorită tensionării benzii. Ideal, pasul 
benzii de avansare ar trebui să fi e în mijlocul mesei de alimentare.
1. Șuruburile de reglare a benzii de avansare se afl ă pe partea stângă și partea dreaptă a mesei de 

alimentare a polizorului.
2. Pentru mărirea tensionării benzii, rotiți șurubul benzii în sensul de rotație al acelor de ceasornic și 

simultan țineți piulița aferentă pe loc cu ajutorul cheii fi xe de 11 mm (nu face parte din livrarea mașinii). 
Pentru reducerea tensionării benzii, rotiți șurubul contra sensului de rotație al acelor de ceasornic și 
simultan țineți piulița cu cheia.

3. În cazul în care banda de avansare se mișcă în direcția laturii drepte (partea cu motor), strângeți 
șurubul de reglare a benzii pe această parte a mașinii. Puteți proceda la fel pe partea stângă.

Având în vedere lățimea benzii de avansare, modifi carea pasului s-ar putea să nu se manifeste imediat. 
Măriți viteza benzii de avansare ca să accelerați rezultatul setărilor dumneavoastră. Întotdeauna să reglați 
mașina doar cu ¼ de rotație și apoi apreciați rezultatul reglării dumneavoastră. Reglați în acest mod 
mașina până ce setați corect pasul benzii.

DESERVIRE
Înainte de pornire cuplați instalația de aspirare, de exemplu, aspiratorul/exhaustorul. Viteza de aspirare 
(cel puțin 20 m.s-1).
Pentru a preveni uzura prea mare sau deteriorarea mașinii, trebuie să folosiți aspirarea adecvată a prafului 
în cursul șlefuirii. Pe capacul anti praf al polizorului se afl ă un orifi ciu de 100 mm pentru racordarea unității/
furtului pentru captarea prafului.
Controlul înălțimii cilindrului abraziv
Înălțimea cilindrului abraziv se mărește prin rotirea roții de comandă în sensul de rotație al acelor de 
ceasornic. Pentru reducerea înălțimii cilindrului abraziv rotiți roata contra sensului de rotație la acelor 
de ceasornic. Mărimea mișcării este de circa 0,4 mm la ¼ de rotație buton în ambele sensuri. O rotire 
completă este de 1,6 mm. Setarea înălțimii se poate urmări cu ajutorul etalonului care se afl ă pe partea 
dreaptă a structurii de suport a polizorului.
Efectuarea modifi cării setării înălțimii cu cilindrul în direcția jos, realizată în cursul șlefuirii suprafeței 
materialului, se poate face în urma considerării câtorva variabile. Trebuie luată în considerare duritatea, 
grosimea materialului și viteza selectată de avansare, dacă reglați cantitatea materialului care trebuie 
să fi e înlăturată la fi ecare trecere. Niciodată să nu înlăturați mai mult de 0,8 mm de material la o trecere. 
Viteza variabilă de avansare este setată în așa fel, încât să nu se ardă suprafața și să asigure o suprafață 
netedă pe diferite tipuri și grosimi de material. În general se poate spune că înlăturarea materialului la ¼ 
de rotație sau cu 0,4 mm și mai puțin este adecvată în cazul unor benzi abrazive cu asperitate mai mare 
și esențe de lemn mai moi. 1/8 de rotație sau 0,2 mm este adecvată pentru esențe de lemn mai tari și/
sau benzi abrazive mai fi ne. În cadrul selectării vitezei de avansare este necesar să luați în considerare 
faptul că, cu cât materialul este mai lat, cu atât trebuie să viteza de avansare trebuie selectată mai lentă. 
Similar – cu cât este lemnul mai dur, cu atât viteza de avansare trebuie să fi e mai lentă. Vezi Fig. nr. 12
În cazul în care efectuați fi nisarea de suprafață, trebuie să efectuați pregătirea suprafeței prin rindeluire. 
Această modalitate de prelucrare este mai adecvată pentru o rază de acțiune mai mare grație cuțitelor 
sale specifi ce. Pe de altă parte, polizorul este mai adecvat pentru o înlăturare mai fi nă a materialului cu 
ajutorul benzii abrazive.
Șlefuirea:
1. Opriți aparatul. Puneți materialul pe masa de alimentare și deplasați-l în punctul în care veți putea 

seta înălțimea cilindrului polizorului pe toată lățimea materialului și în funcție de locul său cel mai gros.
2. Conectați și cuplați instalația pentru captarea prafului.
3. Setați viteza de deplasare în funcție de cerințele șlefuirii și lățimea materialului.
4. Porniți aparatul. Puneți materialul pe masa de alimentare în așa fel, încât banda de avansare să 

poată transporta materialul înăuntru și polizorul să poată începe șlefuirea. În cursul avansării, pentru 
asigurarea stabilității mașinii, sprijiniți scândurile lungi, dacă aceasta este necesar. În momentul în 
care începe șlefuirea și sunteți siguri că nuva fi  afectată stabilitatea, treceți la partea de ieșire a mașinii 
pentru a putea prelua, propti și controla scândura ieșind din aparat. Foarte avantajoasă este utilizarea 
stativelor cilindrice de suport pe ambele părți ale mașinii.

În cursul proptirii și ghidării scândurii în polizor, nu presați scândura în direcția sus nici jos.


