CERTIFICAT DE GARANTIE

1.

Pentru produsele UNI-MAX se acordata o garantie de 24 de luni incepand cu data vanzarii in
conformitate cu Codul civil sau de 12 luni potrivit Codului comercial, aceasta acoperind defectele
demonstrabile ale materialului sau cele din fabricatie. Alte drepturi in legatura cu o defectiune de
orice fel, directa sau indirecta, fata de persoane sau material, sunt excluse.

Garantia nu se refera la defectiunile datorate unui montaj sau unei manipulari necalificate, supra-
solicitarii, nerespectarii instructiunilor din manuale, utilizarii unor accesorii necorespunzatoare sau
a unor mijloace de lucru necorespunzatoare, interventiei unei persoane neautorizate, defectarii in
cursul transportului sau deteriorarii mecanice. Garantia nu este aplicabila nici pentru unele tipuri
de produse sau componentele acestora, cum sunt accesoriile, motoarele, carbunii, elementele
de etansare si termice care necesita o inlocuire regulata, la acestea presupunandu-se o uzura
normala care nu mai este obiectul garantiei.

in cazul exercitarii dreptului la reparatie in cursul perioadei de garantie, este necesar a demonstra
ca produsul a fost vandut de catre comerciantul la care este reclamat si ca termenul de garantie
incéd nu a expirat. In acest scop, pentru o cat mai rapida solutionare a reclamatiei, recomandam
prezentarea certificatului de garantie prevazut cu data fabricatiei si cea a vanzarii, cu numarul de
fabricatie (numarul de serie), stampila locului de vanzare aferent si semnatura vanzatorului, even-
tual documentul de plata valabil etc.

Depuneti reclamatia la comerciantul la care ati cumparat produsul, eventual expediati in stare
asamblata spre reparatie.

Termenul de garantie se prelungeste cu perioada in care produsul se afla in reparatie. Trimiteti
produsul reclamat spre reparatie ambalat corespunzator (preferabil in ambalajul original, pe care
va recomandam sa-| pastrati pentru acest scop) si impreuna cu certificatul de garantie completat,
eventual cu un alt document care justifica dreptul la reclamatie.

Produsele predate pentru service trebuie sa fie curatite. In caz contrar, din motive igienice, nu este
posibila acceptarea acestora sau trebuie platita o taxa pentru curatire.
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Stimate client, va multumim pentru cumpararea utilajului de la compania UNI-MAX.
Societatea noastra este gata de a va oferi serviciile sale — inainte de cumpararea produsului, la cumpararea
acestuia si dupd cumpdrare. In cazul intrebarilor de orice fel, al propunerilor sau al recomandarilor,
contactati departamentul nostru comercial. Ne vom stradui sa analizam propunerea dumneavoastra si sa
va raspundem in masura posibilitatilor.

Prima utilizare a utilajului in sensul prezentelor instructiuni este un act juridic prin care utilizatorul
confirma prin vointa sa libera ca a studiat in mod corespunzator prezentele instructiuni, a inteles
pe deplin semnificatia lor si s-a familiarizat cu toate riscurile.

ATENTIE! Nu incercati sa puneti in functiune (eventual sa utilizati) utilajul inainte de a va familiariza
cu intregul continut al instructiunilor de deservire. Pastrati instructiunile pentru o utilizare
ulterioara.

Atentie trebuie acordata indeosebi indicatiilor privind securitatea muncii. Nerespectarea sau
implementarea neexacta a acestor indicatii poate fi cauza accidentelor suferite de propria
dumneavoastra persoana sau de alte persoane, eventual se poate deteriora utilajul sau materialul
prelucrat.

Respectati indeosebi instructiunile de securitate specificate pe tablitele cu care este prevazut
utilajul.

Nu indepartati aceste tablite si nu le deteriorati.
Pentru facilitarea unei eventuale comunicari, copiati-va
aici numarul facturii, eventual al chitantei de plata.

DESCRIERE

Dispozitivul pentru frezarea imbinarilor dintate pana la o latime de 400 mm. Rastrul sablonului este de 20

mm — acest lucru permite frezarea imbinarilor placilor avand latimea obisnuita — deci multiplu de 10 sau

20 mm. Rastrul este calculat pentru freza tip coada de randunica @ 12,7 mm. Pentru ghidajul uneltei se

utilizeaza un inel special de copiere @ 12,7 mm, sau este posibila frezarea si fara inelul de copiere — cu

unealta avand rulment de ghidaj & 1/2”.

Observatie:

Ambele piese imbinate se frezeaza simultan — la o singura angrenare. Adecvat pentru placile avand gro-

simea de pana la 30 mm.

Accesorii recomandate:

Inel de copiere @ 12,7 mm (cod k127)

Freza pentru imbinari tip coada de randunica @ 12,7 mm (cod 051273)

» Constructie ingenioasa — materiale nobile — executie precisa.

» Dispozitivul este construit dintr-un profil de dural exact. Sablonul este fabricat, de asemenea, din dural.
Fixarea piesei prelucrate de efectueaza pe rigle de ghidaj exacte. Elementele de comanda au capete
ergonomice.

DATE TEHNICE

[N q T 100 1= DRSPS 595 mm
LAHMEA. ... 230 mm
TNEHIMEA .ottt 175 mm
MaNLAUA (L X | X T) 1ottt 630 x 170 x 50 mm
GreUtate DIULE ...ttt ettt b e bbb eean 4,2 kg

Corectitudinea textelor, a graficelor si a datelor depinde de perioada printarii. Pentru o imbunatatire con-
tinua a produselor noastre, este posibila modificarea datelor tehnice fara nici o atentionare prealabila.
llustratiile utilizate sunt doar informative, unele piese, ca urmare a dezvoltarii, putand fi diferite, dar au
functie identica.

N

INTRETINERE

Mentineti unealta intotdeauna curata. Impuritatile care intra in mecanismul uneltei pot cauza deteriora-
rea uneltei.

» Pentru curatare nu utilizati detergenti agresivi si solventi.

» Serecomanda ca piesele de plastic sa fie sterse cu o carpa umezita in apa cu sapun.

» Suprafetele metalice se vor sterge cu o carpa umezita in petrol.

» Depozitati instalatia neutilizata in stare conservata, intr-un loc uscat, in care nu va rugini.

Lubrifiere

Suprafetele de lucru ale mecanismelor trebuie unse regulat, in functie de necesitati, cu un lubrifiant adec-
vat.

LICHIDARE

Dupé expirarea termenului de viabilitate al produsului, in cadrul lichidarii deseului rezultat, este necesar a
proceda in conformitate cu legislatia n vigoare. Produsul se compune din componente metalice si plastice
care, dupa sortare, sunt reciclabile independent.

1. Demontati toate piesele masinii.

2. Sortati piesele in categorii de deseuri (metale, cauciuc, plastic etc.).

Predati materialul sortat pentru o utilizare ulterioara.

ATENTIE

In cazul unei defectiuni, trimiteti instrumentul pe adresa vanzatorului, reparatia va fi executata in cel mai
scurt termen. O descriere succinta a defectiunii reduce cautarea acesteia si timpul de reparatie. in peri-
oada de garantie, atasati la instrument si certificatul de garantie si bonul de cumparare. Si dupa expirarea
termenului de garantie suntem aici pentru dumneavoastra si vom efectua eventualele reparatii la preturi
avantajoase.

Pentru a impiedica deteriorarea instrumentului in timpul transportului, ambalati-I cu grija sau utilizati am-
balajul original. Noi nu suntem responsabili pentru deteriorarea instrumentului in cursul transportului iar in
cazul reclamatiei la serviciul de transport, solutionarea depinde de nivelul de ambalare si asigurare contra
deteriorarii.
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EXEMPLE DE IMBINARI POSIBILE IN FUNCTIE DE UNEALTA UTILIZATA

14

MASURI PRIVIND SECURITATEA

Instalatia poate fi deservitd doar de catre o persoana avand varsta de peste 18 ani, avand o ca-
lificare adecvata, familiarizata si instruita in ceea ce priveste principiile securitatii si sanatatii
ocupationale.

» Recomandam ca postul de lucru sa fie echipat cu tablite continand principiile referitoare la se-
curitatea muncii:

EVITATI CELE MAI DESE ACCIDENTE - LA FREZA

inainte de utilizare, cititi instructiunile.

@ Utilizati mijloace de protectie a vazului. Ut|||z.a;| rr!.uloace de protectie a cdilor
’ ’ respiratorii.

Interzisa intrarea cu foc deschis! @ Fumatul interzis

! Aspecte generale

» Pungile de plastic utilizate Th ambalaj pot fi periculoase pentru copii si animale.

» Familiarizati-va cu aceasta instalatie, cu comanda acesteia, exploatarea, elementele acestei instalatii
si posibilele riscuri legate de utilizarea incorecta a instalatiei.

« Asigurati ca utilizatorul instalatiei sa fie familiarizat corect cu comanda, exploatarea, componentele
acestei instalatii si posibilele pericole decurgand din utilizarea acesteia.

» Respectati intotdeauna instructiunile specificate pe tablite. Nu indepartati aceste tablite si nu le deteri-
orati.

Tn cazul deteriorérii sau ilizibilitatii tablitelor contactati furnizorul.

* Mentineti ordine si curatenie la locul de munca. Dezordinea in spatiul de lucru poate cauza un accident.

» Nu lucrati niciodata in spatii strdmte sau iluminate incorect. Verificati de fiecare data stabilitatea pardo-
selii si accesul la lucru. Mentineti intotdeauna o pozitie stabila.

* Urmariti continuu progresul activitatii de munca si utilizati toate simturile. Nu continuati lucrul daca nu
va puteti concentra complet asupra acestuia.

* Aveti grija de sculele dumneavoastra si mentineti-le curate.

» Manerele si elementele de comanda trebuie pastrate uscate si fara urme de ulei si grasimi.

. Tmpiedicat,i accesul animalelor, al copiilor si al persoanelor neautorizate.

» Nu introduceti picioarele sau mainile in spatiul de lucru.

» Nu lasati niciodata fara supraveghere instalatia aflata in functiune.

» Nu utilizati instalatia pentru alte scopuri decat cel pentru care a fost destinata

« Tntimpul lucrului utilizati echipamente personale de protectie (de exemplu, ochelari, aparatoare de auz,
respirator, incaltaminte de securitate etc.).

» Nu va suprasolicitati, intotdeauna utilizati ambele maini.

» Nu lucrati cu instalatia sub influenta alcoolului sau a stupefiantelor.

+ Tn cazul in care suferiti ameteli, aveti senzatie de slabire sau lesin, nu lucrati la instalatie.

» Suntinterzise orice adaptari ale instalatiei. NU UTILIZATI in cazul in care constatati indoituri, crapaturi
sau alte defectiuni.

» Nu executati niciodatd mentenanta instalatiei in cursul exploatarii.

+ Tnainte de utilizarea masinii, verificati strangerea corecta a tuturor suruburilor.

+ Asigurati o mentenanta corectd a masinii. Tnainte de utilizare, controlati daca masina nu este deteriora-
ta.

+ Tn cursul mentenantei si al reparatiei, utilizati doar piese de schimb originale.

« Utilizarea unor instalatii auxiliare sau a unor accesorii nerecomandate de catre furnizor poate duce la
leziuni.
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» Nu suprasolicitati instalatia. Dozati lucrul in asa fel, incat instalatia sa poata lucra la viteza optima.
Defectiunea cauzata de suprasolicitare nu beneficiaza de garantie.

» Protejati instalatia contra temperaturii excesive.

» Instalatia nu este destinata lucrului sub apa si nici intr-un mediu umed.

+ Tn cazul in care nu utilizati instalatia pe o perioada mai lunga, amplasati-o intr-un loc uscat si incuiat,
departe de accesul copiilor.

+ Tnainte de pornirea uneltelor, verificati toate elementele de securitate, dacé functioneaza fara gres si
eficient. Convingeti-va ca toate piesele mobile sunt intr-o stare buna.

» Verificati daca nu exista piese crapate sau gripate, daca toate piesele sunt fixate corect. Verificati toate
celelalte conditii care pot influenta functia sculei.

» Daca nu se specifica altceva in prezentele instructiuni, este necesara reparatia sau inlocuirea pieselor
si a elementelor de siguranta deteriorate.

! Ansambluri

» Nu utilizati instalatia pana cand nu este asamblata complet potrivit indicatiilor din manual.

! Unelte rotative

» Purtati intotdeauna imbracaminte adecvata (De exemplu, nu purtati partile atdrnand ale imbracamintei,
cravatele sau bijuteriile, parul lung trebuie legat la spate, protejati-va picioarele si nu purtati incaltamin-
te uzata. Manecile camasilor trebuie sa fie incheiate sau suflecate).

Pericol de agatare si infasurare pe piesele rotative.

» Nu indepartati capacele de protectie si aveti grija sa fie atinsa intotdeauna protectia maxima a perso-
nalului de deservire.

+Tn timpul lucrului evitati contactul cu piesele aflate in miscare. Tineti mainile in afara razei de actiune a
pieselor rotative.

! Uzinare

« Intotdeauna asigurati bine materialul uzinat aflat pe suprafata de lucru sau in menghina. in timpul uzi-
narii, nu incercati sa tineti cu mana materialul uzinat. Strangeti manerele aparatului cu ambele maini.

» Nu incercati sa intindeti mainile la o distanta prea mare. Luati o pozitie ferma pe ambele picioare, sufi-
cient de sigura si in cazul unui recul.

» Mentineti uneltele curate si ascutite.

» Respectati reglementarile pentru mentenanta si instructiunile pentru inlocuirea uneltelor.

» Asigurati-va ca bucata este in conformitate cu parametrii tehnici ai instalatiei si ca este fixata sigur.

+ In timpul slabirii obiectelor, procedati cu cea mai mare atentie.

! Frezare

» Aveti grija la sensul corect de deplasare a materialului contra sensului de rotatie al frezei.

+ Tn cazul inlocuirii frezelor sau al altor modificari, asigurati ca piulitele platoului cu falci si toate celelalte
piese de fixare sa fie stranse regulamentar.

» Pasati intotdeauna materialul CONTRA sensului de rotatie al frezei.

» Niciodata nu porniti freza daca unealta este in angrenare cu materialul.

+Tn cursul lucrului nu fumati si nu manipulati focul deschis.

Setati freza la adancimea de 10,83 mm — setarea exacta influenteaza rigiditatea imbinarii. Recoman-
dam ca, pe placa care urmeaza a fi imbinata, sa se faca un reper la distanta aferenta si apoi sa se
seteze pe acesta unealta.

Acum sablonul este gata pentru imbinarea de proba. Tnainte de inceperea lucrului, controlati fixarea
ambelor piese, a sablonului si a intregului dispozitiv. Cu unealta, prima data ,taiati“ (de la dreapta spre
stanga) fibrele de suprafata ale placii laterale (asa n u se vor smulge in timpul iesirii din canelura) si
apoi, printr-o deplasare uniforma, conduceti unealta in bucelele concrete ale sablonului.

. Acum, imbinarea de proba este gata — inainte de scoaterea piesei din dispozitiv, controlati daca sablo-

nul a fost copiat exact si daca nu a ramas vreun loc neterminat.

. Scoateti ambele piese si controlati precizia imbinarii. Tn cazul in care imbinarea este prea rigida, re-

duceti descarcarea frezei, daca imbinarea este prea libera, mariti descarcarea frezei, daca imbinarea
este prea putin adanca, permutati sablonul in directia dispozitivului si invers. Apoi, eventual efectuati
inca o imbinare de proba.
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6. Dupa setare, slabiti fixarea piesei uzinate frontale si simultan aliniati muchia acesteia la muchia piesei
uzinate superioare si aveti grija ca piesa uzinata sa se sprijine tot timpul pe rigla de ghidaj frontala. TABEL CU PIESE
Strangeti din nou profilul de fixare.

1 BAZA 1buc. |13 |SURUBMS x 12 —DIN 912 4 buc.
2 PROFIL DE FIXARE 2buc. |14 |SURUB M4 x 10— DIN 7991 4 buc.
3 SABLON FREZARE 1buc. |15 |BOLT 6 x 45— DIN 7979D 4 buc.
4 |PICIOR 2buc. |16 |SURUB AJUSTARE 2 buc.
5 | SURUB M6 x 10 — DIN 7380 8buc. |17 |BRAT SABLON 2 buc.
6 PROPTEA PICIOR 2buc. |18 |STALP SABLON 2 buc.
7 | SURUB M5 x 16 - DIN 7991 8buc. |19 |SAIBA6,4—DIN 9021 2 buc.
8 | SURUB M5 x 12 - DIN 7991 8buc. |20 |SURUB FIXARE SABLON 2 buc.
9 PIULITA M5 — DIN 934 12 buc. |21 |ARC 4 buc.
10 |SAIBA5,3-DIN 125 8buc. |22 |SAIBA8,4—DIN 125 4 buc.
11 |RIGLA DE GHIDAJ FRONTALA |2 buc. |23 |SURUB FIXARE PIESA UZINATA 4 buc.
12 |RIGLA DE GHIDAJ SUPERIOARA [2buc. |24 |PIULITA DE SIGURANTA M8 4 buc.

7. Dupa amplasarea (setatd dinainte) a sablonului, este necesara setarea descarcarii uneltei — deci
adancimea de frezare.

Freza pentru imbinari tip coada de randunica
051273

Inel de copiere
K127

7%

5'
s®
4
10e

« Tnainte de arunca ambalajul dispozitivului, controlati daca nu au ramas in el unele piese. Daca da,
cautati piesa pe lista pieselor sau pe schema de montaj si instalati piesa aferenta.
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MONTAJ

Pentru montaj veti avea nevoie de cheie imbus de marimea 2,5 3 si 4 (nu face parte din livrare). in cursul

montajului procedati in conformitate cu urmatoarele ilustratii.

1. Efectuati montajul bolturilor de ghidaj 6 x 45 (15). Introduceti-le in corp potrivit figurii, loviti usor ca sa
ajunga la fundul profilului de dural si, de jos, asigurati cu suruburile cu cap ingropat M4 x 10 (14). La
fel montati si bolturile in partea dreapta a dispozitivului.

1
1
2. Inbaza (1) fixati prin lovitura usoara riglele de ghidaj frontale (11) si asigurati cu suruburi cu cap ingro-
pat M5 x 16 (7). I

1

1
3. Tn profilul bazei (1) introduceti propteaua piciorului (6) si fixati-o cu suruburile cu cap ingropat M5 x 12
(8), saiba 5,3 (10) si piulitele M5 (9). Aveti grija ca, capul proptelei sa fie in linie cu flancul profilului.

4. Acum este necesara setarea descarcarii sablonului fatd de piesa uzinatad. Aceasta influenteaza per-
mutarea piesei uzinate in imbinare. Tn cursul setarii adancimii, recomandam utilizarea sublerului. Tn
cazul in care setarea nu ar fi exacta, bineinteles, dupa efectuarea imbinarii de proba, se poate modifi-
ca. In cazul in care imbinarea depaseste, mériti descarcarea sablonului si invers. In cazul unei corectii,
tineti minte ca uzinati simultan 2 piese iar modificarea setarii va avea efect dublu.

5. Efectuati setarea cu ajutorul surubului de ajustare pe ambele parti ale dispozitivului iar dupa atingerea
valorii cerute pe ambele parti ale piesei uzinate, asigurati cu suruburile de fixare.

11



DESERVIRE

1. Cu ajutorul profilului de fixare frontal (13) fixati piesa de imbinat in asa fel, incat muchia ei superioara sa
depaseasca muchia dispozitivului cu cca 10 mm — piesa astfel fixata ne va servi drept proptea pentru
amplasarea corecta a piesei superioare. (pentru sistematicitate, recomandam ca, in aceasta faza de
setare, sablonul impreuna cu stalpii de ghidaj sa fie dat jos de pe dispozitiv).

4. La propteaua piciorului (6) fixati piciorul dispozitivului (4) cu ajutorul suruburilor cu cap semirotund M6

x 10 (5).
&
o
2. Amplasati piesa superioara pe rigla laterala cu muchia piesei frontale iesita in afara si fixata cu profilul
de fixare. In cazul in care muchiile piesei inferioare nu copiazé unghiul format de rigla si piesa frontala,
atunci nu formeaza un unghi drept si este adecvat a le taia exact ihainte de imbinare. @

5. Pe bolturile de ghidaj montate (15) amplasati rigla de ghidaj superioara 12) si asigurati-o cu surubul cu
cap fnaropat M5 x 16 (7).
T

3. Amplasati ansamblul sablon complet si asigurati cu suruburile de fixare cu saibe. In cazul in care
utilizati inelul de ghidaj sau freza al caror profil ar depasi grosimea sablonului de frezare, puneti sub
sablon un material avand o grosime care sa asigure faptul ca inelul de copiere, in timpul miscarii in
sablon, nu se va agata de materialul uzinat.
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9. Pe 4 buc. de suruburi de fixare (24) insurubati piulitele de siguranta M8 (24) si strangeti.

6. Pregatiti 2 buc. ansambluri propteaua sablonului. k
Introduceti bratul sablonului (17) in suportul stal- r
pului sablonului (18) si fixati cu surub cu cap ci- .
lindric M5 x 12 (13). Tn brat fnsurubati surubul de
ajustare (16).
10. Fixati 2 buc. profile de fixare cu ajutorul suruburilor de fixare(24) si a piulitelor 8,4 (22). Intre corpul
dispozitivului si profilul de fixare introduceti arcurile (21) potrivit figurii.

7. Apropiati ansamblurile pregatite 2 buc proptele de sablon (3) in asa fel, incat surubul de ajustare (16)
sa cada in canelura din sablon si fixati cu ajutorul suruburilor M5 x 16 (7) si piulitelor M5 (9). Piulitele
trebuie sa cada in canelura inferioara a bratului (17).

L |

8. Introduceti sablonul complet cu proptele in orificiile gaurite ale bazei (1) si insurubati surubul de fixare
(20) cu saiba 6,4 (19).

11. Acum, dispozitivul este gata asamblat.




