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DISTRUGERE
La sfârșitul duratei de viață a produsului, eliminarea deșeurilor generate trebuie să se facă în conformitate 
cu legislația în vigoare. Produsul se compune din componente metalice și plastice care, după sortare, sunt 
reciclabile independent. 
1. Demontați toate piesele mașinii. 
2. Sortați piesele în categorii de deșeuri (metale, cauciuc, plastic etc.). 
 Predați materialul sortat pentru o utilizare ulterioară. 
3. Deșeurile rezultate din aparatele electrice (scule electrice uzate, motoare electrice, sursele de 

încărcare, piesele electronice, acumulatoarele, baterii…). 
Stimate client, din punctul de vedere al reglementărilor aplicabile în materie de deșeuri, deșeurile 
electronice sunt deșeuri periculoase, a căror eliminare este supusă unui regim special. 
Este interzisă aruncarea deșeurilor electrice în recipientele destinate colectării deșeurilor comunale. 
De asemenea, aparatul poate fi  predat la punctele de colectare a deșeurilor electrice. Informații despre 
punctele de colectare sunt disponibile la consiliul local sau pe internet. 
 - Lichidele hidraulice utilizate trebuie lichidate în conformitate cu Legea deșeurilor. 
 - Informații despre punctele de colectare sunt disponibile la consiliul local sau pe internet. 

ATENȚIE
Dacă apare o defecțiune, trimiteți mașina pe adresa vânzătorului și reparația va fi  efectuată cât mai 
curând posibil. O descriere succintă a defecțiunii reduce identifi carea acesteia și timpul de reparație. 
În timpul perioadei de garanție, vă rugăm să atașați la dispozitiv certifi catul de garanție și dovada de 
achiziție. De asemenea, vă stăm la dispoziție și după expirarea perioadei de garanție și efectuăm orice 
reparații la prețuri rezonabile. 
Pentru a împiedica deteriorarea mașinii în timpul transportului, ambalați-o cu grijă sau utilizați ambalajul 
original. Noi nu suntem responsabili pentru deteriorarea instrumentului în cursul transportului iar în cazul 
reclamației la serviciul de transport, soluționarea depinde de nivelul de ambalare și asigurare contra 
deteriorării. 
Obs.: Ilustrația poate fi  diferită de produsul livrat, la fel cum diferită poate fi  și gama și tipul accesoriilor 
livrate. Acest lucru este urmarea dezvoltării, astfel de variante neavând nici un rol pentru funcția corectă 
a produsului. 

CONTACT
unitechnic.cz s.r.o.

 

 

 

INSTRUCȚIUNI DE DESERVIRE
TRADUCERE INSTRUCȚIUNI
DE UTILIZARE ORIGINALE

MAȘINĂ DE TĂIAT FILETE 
ELECTRICĂ STAȚIONARĂ 1 000 W

SQ50A
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Stimate client, vă mulțumim pentru achiziționarea produsului uni-max.
Societatea noastră este pregătită să vă ofere serviciile sale – înainte de cumpărarea produsului, la 
cumpărarea acestuia și după cumpărare. În cazul oricăror întrebări, propuneri sau recomandări, vă rugăm 
să contactați punctul nostru de desfacere. Ne vom strădui să examinăm propunerea dumneavoastră și să 
reacționăm în limita posibilităților.

În sensul prezentelor instrucțiuni, prima utilizare a instalației este un pas juridic prin 
care utilizatorul, în baza voinței sale libere, confi rmă faptul că a studiat temeinic 
prezentele instrucțiuni, a înțeles pe deplin sensul acestora și a luat la cunoștință 
toate riscurile. 
ATENȚIE! Nu încercați să puneți în funcțiune (eventual să utilizați) instalația înainte de a vă 
familiariza cu conținutul integral al instrucțiunilor de deservire. Păstrați instrucțiunile pentru 
o utilizare ulterioară. 
Trebuie să acordați atenție îndeosebi instrucțiunilor referitoare la securitatea muncii. Nerespectarea 
sau neimplementarea întocmai a prezentelor instrucțiuni poate duce la deteriorarea instalației sau 
a materialului afl at în procesul de prelucrare. 
Țineți îndeosebi cont de instrucțiunile cu privire la securitate specifi cate pe tăblițele cu care este 
prevăzută instalația. Nu îndepărtați aceste tăblițe și nu le deteriorați.

Pentru facilitarea unei eventuale comunicări, copiați 
aici numărul facturii sau eventual al bonului de 
achiziție.

DESCRIERE
Mașina este masivă, are construcție turnată, este destinată tăierii fi letelor 1/2” – 2” (15 – 50 mm) pe 
conducte. Este ideală pentru instalarea în conducte în cadrul lucrărilor de construcții, mărește efi cienta 
muncii și asigură calitatea acesteia. Este echipată cu motor cu inducție 230 V/50 Hz, pompă de ulei cu 
angrenaje și circulație automată, gama maximă a mandrinei de strângere este de 66 mm, setul de fi lete 
1/2” – 3/4” și 1” – 2”, duritate HRC58–62. Turații fus 30 rot./min. 

DATE TEHNICE

Tensiune .............................................................................................................................. 230 V/50 Hz 
Putere consumată ......................................................................................................................1.000 W 
Turații fus ..................................................................................................................................... 28/min. 
Cuțitele de tăiat fi lete (duritate HRC58–62 ...................................................................... 1 setul ½” – ¾” 
 1 setul 1” – 2” 
Diametru maxim mandrină de strângere ...................................................................................... 66 mm 
Rulare suport .............................................................................................................................. 110 mm 
Ungere cu ulei (pompă cu angrenaje) .......................................................................circulație automată 
Nivel de zgomot ............................................................................................................................<85 dB 
Dimensiuni (fără bază) .............................................................................(L) 635 × (l) 400 × (î) 440 mm 
Greutate.......................................................................................................................................... 60 kg

Corectitudinea textelor, a grafi celor și a datelor depinde de perioada imprimării. Pentru o îmbunătățire 
continuă a produselor noastre, este posibilă modifi carea datelor tehnice fără nici o atenționare prealabilă. 

Această mașină este destinată tăierii fi letelor pe diferite conducte de apă, electrice sau pentru gaz având 
diametrul de la 1/2“ până la 2”. Mașina este foarte efi cientă și poate fi  utilizată în cadrul unei game largi 
de aplicații în cursul montării instalațiilor și în cadrul industriei construcțiilor. Este o instalație ideală pentru 
creșterea efi cienței, scurtarea perioadei de construcție, asigurarea calității construcției și reducerea 
exigenței de lucru. Înainte de utilizarea acestei mașini, rugăm să citiți cu atenție prezentele instrucțiuni. 
Atenție: Această mașină de tăiat fi lete electrică este destinată tăierii fi letelor. Respectați indicațiile și 
instrucțiunile de utilizare a acestei mașini de tăiat fi lete ca să preveniți pericolele în cursul utilizării mașinii.
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Schema conexiunii electrice 

MENTENANȚA
Aspecte generale:

 ● Mențineți uneltele întotdeauna curate. Impuritățile care intră în mecanismul uneltei pot cauza deteriorarea 
uneltei. 

 ● Pentru curățare nu utilizați detergenți agresivi și solvenți. 
 ● Suprafețele metalice se vor șterge cu o cârpă umezită în petrol. 
 ● Depozitați instalația neutilizată în stare conservată, într-un loc uscat, în care nu va rugini. 
 ● Toate lucrările de mentenanță pot fi  efectuate doar de către un personal califi cat. 
 ● Pentru reparație utilizați doar piese de schimb originale. 

Mentenanța mașinii: 
1. Dacă se execută verifi carea sau mentenanța mașinii, setați întrerupătorul general al acesteia în poziția 

decuplat sau deconectați cablul de alimentare al mașinii de la priza electrică. 
2. Corpul acestei mașini este turnat ca o singură piesă din aliaj de aluminiu. Cutia de viteze cu reducție 

este lubrifi ată permanent. Împiedicați lovituri bruște în corpul mașinii. 
3. Sistemul de răcire ulei: După 8 până la 12 ore de funcționare, efectuați curățarea discului fi ltrului de 

ulei și a discului fi ltrant aspirație ulei. Curățați rezervorul de ulei și, dacă uleiul este murdar sau de 
culoare neagră, completați sau înlocuiți cu ulei nou. 

4. La tăierea fi letelor, în rezervorul de ulei ar putea cădea șpanul. De aceea este foarte important ca 
discul fi ltrant să fi e curățat o dată pe săptămână ca să se evite deteriorarea mașinii. 

5. Verifi cați cuțitul de tăiat fi lete în fi ecare săptămână. Dacă nu este ascuțit, înlocuiți-l. 
6. O dată pe lună să controlați uzura punctului de fi xare al fălcii. Dacă punctele de fi xare sunt uzate, 

înlocuiți fălcile (trei bucăți în set) ca să fi e garantată calitatea superioară a fi letului realizat. 
7. Curățați cuțitele de tăiat fi lete și capul după fi ecare schimb de lucru. Verifi cați dacă nu s-au rupt dinții 

cuțitului de tăiat fi lete. Dacă aceștia sunt rupți, înlăturați resturile dintre dinți. Dacă este deteriorat 
cuțitul de tăiat fi lete, înlocuiți întregul set de cuțite de tăiat fi lete. 

8. Pe capacul arborelui principal se afl ă două gresoare. Umpleți-le cu ulei cel puțin de două ori pe schimb 
ca să asigurați lubrifi erea rulmenților față și spate. 

9. Dacă nu utilizați această mașină, deconectați ștecărul cablului de alimentare de la priză. Acoperiți 
cu ulei anticoroziv tijele de ghidare frontale și dorsale, precum și alte suprafețe de lucru.  Depozitați 
această mașină într-un loc uscat și ventilat.

10. Depozitarea: Depozitați această mașină de tăiat fi lete într-un loc uscat ca să împiedicați acțiunea 
umidității și electrocutarea.
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REMEDIEREA PROBLEMELOR

Problemă: Cauză Soluție 

În timpul funcționării, motorul 
scoate sunete anormale sau 
nu pornește 

Arsă siguranța fuzibilă. Scoateți siguranța fuzibilă. 

Contact alimentare 
necorespunzător. 

Înlocuiți cablul de alimentare. 

Fir întrerupt în interiorul cablului. 
Depistați locul conductorului 
întrerupt cu ajutorul aparatului 
de măsură. 

S-a defectat condensatorul 
electric. 

Înlocuiți condensatorul electric. 

Țeava nu se poate fi xa sau, 
în timpul tăierii fi letelor, țeava 
patinează. 

Presiune insufi cientă a sistemului 
de fi xare. 

Efectuați fi xarea corectă. 

Falca de fi xare este montată 
invers. 

Reparați montajul fălcii de 
fi xare. 

Una din fălcile de fi xare este ruptă 
sau uzată. 

Înlocuiți falca de fi xare. 

Cuțitul de tăiat fi lete nu 
realizează tăierea. 

Vârful cuțitului de tăiat fi lete este 
uzat și nu este ascuțit. 

Înlocuiți cuțitul de tăiat fi lete. 

Bolțul cilindric al cuțitului de tăiat 
fi lete este uzat. 

Înlocuiți bolțul cilindric. 

Folosiți o forță mai mică la 
începerea tăieturii. 

Efectuați tăietura cu o forță 
adecvată. 

La tăierea fi letelor, cuțitul de 
tăiat fi lete nu lucrează. 

La începerea tăierii fi letelor, cuțitul 
nu se deschide complet. 

Folosiți cuțitul în modalitate 
corectă. 

Câțiva dinți ai capului cuțitelor 
sunt rupți. 

Înlocuiți cuțitul. 

Nu este utilizat tipul și 
dimensiunea adecvată de cuțit. 

Folosiți un cuțit adecvat. 

În caneluri se afl ă șpan. Curățați capul de tăiat fi lete. 

Corpul mandrinei de strângere 
frontale este slăbit. 

În urma unei utilizări pe o perioadă 
lungă, s-a slăbit șurubul M6. 

Efectuați verifi cări periodice. 

Arborele principal se 
încălzește. 

Insufi ciență de ulei. Compleți periodic uleiul. 

Demontați carcasa piesei de 
suport și curățați arborele.

Nu este disponibilă o cantitate 
sufi cientă de ulei. 

Circuitul de lubrifi ere este blocat. Curățați circuitul de lubrifi ere. 

După ce ați dat jos carcasa 
arborelui capului de tăiat fi lete, nu 
s-a instalat corect dispozitivul de 
lubrifi ere. 

Instalați corect. 

Uleiul de răcire intră în motor. Garnitura pompei de ulei 
PD8 × 22 × 8 este defectă.

Înlocuiți garnitura pompei de 
ulei.
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MĂSURI CU PRIVIRE LA SECURITATE
Recomandăm ca postul de lucru să fi e echipat cu tăblițe cuprinzând principiile muncii în condiții de 
securitate: 

Simbolurile utilizate în prezentele instrucțiuni

 
Atenție! Semnifi că pericol de rănire sau 
pagube materiale.  Avertizare! Pericol de deteriorare 

 

Pericol de agățare! 
Atenție la răniri cauzate de agățarea 
părților corpului sau a îmbrăcămintei în 
piesele rotative. 

 Notă: Informații suplimentare 

Semnifi cația etichetelor autocolante cuprinzând simbolurile de securitate: 
Citiți instrucțiunile înainte 
de utilizarea mașinii

Utilizați mijloace 
de protecție a văzului

Utilizați mănuși 
de protecție

Amplasați etichetele autocolante pe suprafețele instalației care sunt vizibile în orice împrejurare 
pentru personalul de deservire, înainte de punerea în funcțiune și în cursul funcțiunii.

! Aspecte generale
 ● Pungile de plastic utilizate în ambalaj pot fi  periculoase pentru copii și animale. 
 ● Familiarizați-vă cu această instalație, cu comanda acesteia, exploatarea, elementele acestei instalații și 
posibilele riscuri legate de utilizarea incorectă a instalației. 

 ● Asigurați ca utilizatorul instalației să fi e familiarizat corect cu comanda, exploatarea, componentele 
acestei instalații și posibilele pericole decurgând din utilizarea acesteia. 

 ● Respectați întotdeauna instrucțiunile specifi cate pe tăblițe. Nu îndepărtați aceste tăblițe și nu le 
deteriorați. În cazul deteriorării sau ilizibilității etichetelor contactați furnizorul. 

 ● Mențineți ordine și curățenie la postul de lucru. Dezordinea în spațiul de lucru poate cauza un accident. 
 ● Nu lucrați niciodată în spații strâmte sau iluminate incorect. Verifi cați de fi ecare dată stabilitatea 
pardoselii și accesul la lucru. Mențineți întotdeauna o poziție stabilă. 

 ● Urmăriți continuu progresul activității de muncă și utilizați toate simțurile. Nu continuați lucrul dacă nu vă 
puteți concentra complet asupra acestuia. 

 ● Aveți grijă de sculele dumneavoastră și mențineți-le curate. 
 ● Mânerele și elementele de comandă trebuie păstrate uscate și fără urme de ulei și grăsimi. 
 ● Împiedicați accesul animalelor, al copiilor și al persoanelor neautorizate. 
 ● Nu introduceți picioarele sau mâinile în spațiul de lucru. 
 ● Nu lăsați niciodată fără supraveghere instalația afl ată în funcțiune. 
 ● Nu utilizați instalația pentru alte scopuri decât cel pentru care a fost destinată 
 ● În timpul lucrului utilizați echipamente personale de protecție (de exemplu, ochelari, apărătoare de auz, 
respirator, încălțăminte de securitate etc.). 

 ● Nu vă suprasolicitați, întotdeauna utilizați ambele mâini. 
 ● Nu lucrați cu instalația sub infl uența alcoolului sau a stupefi antelor. 
 ● În cazul în care suferiți amețeli, aveți senzație de slăbire sau leșin, nu lucrați la instalație. 
 ● Sunt interzise orice adaptări ale instalației. NU UTILIZAȚI în cazul în care constatați îndoituri, fi suri sau 
alte defecțiuni. 

 ● Nu executați niciodată mentenanța instalației în cursul exploatării. 
 ● În cazul în care apare un zgomot neobișnuit sau vreun fenomen neobișnuit, opriți mașina imediat și 
încetați lucrul. 

 ● Îndepărtați întotdeauna cheile și șurubelnițele de pe mașină după ce nu le mai utilizați. 
 ● Înainte de utilizarea mașinii, verifi cați strângerea corectă a tuturor șuruburilor. 
 ● Asigurați o mentenanță corectă a mașinii. Înainte de utilizare, controlați dacă mașina nu este deteriorată. 
 ● În cursul mentenanței și al reparației, utilizați doar piese de schimb originale. 
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 ● Utilizarea unor instalații auxiliare sau a unor accesorii nerecomandate de către furnizor poate duce la leziuni. 
 ● Pentru o muncă concretă selectați instalația corectă. Nu încercați să suprasolicitați instrumentele sau 
accesoriile având o putere redusă și nu le utilizați pentru munca care necesită un utilaj mai mare. 

 ● Nu suprasolicitați instalația. Dozați lucrul în așa fel, încât instalația să poată lucra la viteza optimă. 
Defecțiunea cauzată prin suprasolicitare nu benefi ciază de garanție. 

 ● Protejați instalația contra unei temperaturi excesive și contra razelor soarelui. 
 ● Instalația nu este destinată lucrului sub apă și nici într-un mediu umed. 
 ● În cazul în care nu utilizați instalația pe o perioadă mai lungă, amplasați-o într-un loc uscat și încuiat, 
departe de accesul copiilor. 

 ● Înainte de pornirea sculelor, verifi cați toate elementele de securitate, dacă funcționează fără greș și 
efi cient. Convingeți-vă că toate piesele mobile sunt într-o stare bună. 

 ● Verifi cați dacă nu există piese crăpate sau gripate, dacă toate piesele sunt fi xate corect. Verifi cați toate 
celelalte condiții care pot infl uența funcția sculei. 

 ● Dacă nu se specifi că altceva în prezentele instrucțiuni, este necesară reparația sau înlocuirea pieselor 
și a elementelor de siguranță deteriorate.

! Ansambluri
 ● Nu utilizați instalația până când nu este asamblată complet potrivit indicațiilor din manual. 

! Instalația electrică
 ● În timpul utilizării uneltelor electrice este necesar a respecta întotdeauna măsurile de securitate de bază 
inclusiv următoarele, cu scopul limitării riscului de producere a unui incendiu, electrocutări și răniri ale 
persoanelor. Înainte de a pune acest produs în funcțiune, citiți prezentele instrucțiuni și țineți-le minte. 

 ● Asigurați-vă că ștecărul este introdus în priza corectă asigurată. Tensiunea rețelei trebuie să fi e 
conformă cu tensiunea specifi cată pe tăbliță, pentru a se preveni supraîncălzirea și arderea motorului 
sau, dimpotrivă, puterea insufi cientă. 

 ● Înainte de branșare la rețea, asigurați-vă că întrerupătorul se afl ă în poziția OFF (decuplat). În cazul în 
care instalația nu are un întrerupător general, locul acestuia este preluat de ștecăr. După terminarea 
lucrului scoateți ștecărul alimentării de rețea din priză. 

 ● Nu mutați niciodată aparatele electrice ținându-le de cablu. Nu folosiți cablul pentru scoaterea ștecărului 
din priză. 

 ● Protejați cablul de alimentare contra temperaturilor înalte, solvenților și muchiilor ascuțite. 
 ● Controlați regulat cablul și, în caz de deteriorare, dați-l la reparat la un specialist. Controlați regulat 
cablurile prelungitoare și în caz de deteriorare, înlocuiți-le. 

 ● În caz de nevoie, utilizați întotdeauna cabluri prelungitoare de calitate având puterea conformă, integral 
desfășurate. Controlați-l periodic în ceea ce privește deteriorarea. Cablul defect trebuie înlocuit sau 
reparat. 

 ● Înainte de începerea mentenanței, a montajului, înlocuirii pieselor sau a unei activități similare, decuplați 
întrerupătorul general și scoateți ștecărul din priză. 

 ● Aveți grijă ca instalația să nu pornească accidental. Nu țineți degetele în apropierea mecanismelor de 
pornire, dacă acest lucru nu este absolut necesar. 

 ● În cazul în care instalația trebuie montată pe masa de lucru, după terminarea montajului eliberați butonul 
de siguranță. 

 ● Nu operați într-un mediu exploziv (în cursul vopsirii, în timpul lucrului cu lichide infl amabile etc.) 
 ● Nu utilizați într-un mediu umed sau dacă instalația este umedă. Echipamentul electric este construit 
pentru utilizare într-un mediu normal cu temperaturi de la  +5 până la +40 °C, cu umiditate relativă care 
nu depășește 50% la o temperatură de + 40 °C. 

 ● Instalațiile electrice sunt pasibile de revizii regulate la intervale stabilite. 

Utilizarea uneltei electrice și întreținerea acesteia 
a) Nu suprasolicitați unealta electrică. Utilizați tipul corect de sculă pentru munca efectuată. Cu 

un tip corect de sculă electrică veți executa o lucrare mai bună și mai sigură, dacă scula este utilizată 
în scopul pentru care a fost concepută. 

b) În cazul în care întrerupătorul uneltei nu poate fi  cuplat și decuplat, nu lucrați cu o astfel 
de unealtă. Orice unealtă electrică care nu poate fi  comandată cu ajutorul întrerupătorului este 
periculoasă și trebuie reparată. 

c) Înainte de efectuarea oricărui fel de reglare, înainte de înlocuirea accesoriilor sau înainte de 
depozitarea uneltei, deconectați ștecărul cablului de alimentare de la priza de rețea sau scoateți 
bateria. Aceste măsuri de securitate preventive reduc riscul de pornire accidentală a uneltei electrice.
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4. Rotiți mânerul cuțitului de tăiat fi lete ca să asigurați mișcarea cuțitului în direcția țevii. 
5. Porniți mașina. Cu ajutorul mânerului selectorului de transmisie, cuplați cea mai înaltă treaptă și lăsați 

cuțitul să înceapă tăierea țevii. Efectuați tăietura la o adâncime de circa 0,15–0,25 mm la o rotație 
a țevii. Aceasta înseamnă că, la fi ecare rotație a arborelui de bază, mânerul cuțitului de tăiat fi lete 
se rotește cu 1/10 de rotație. Opriți cuțitul de tăiat fi lete și scoateți sus suportul, în poziția sa după 
terminarea tăierii. 

Atenție: Efectuați tăietura la turații medii și cu forță medie pentru a împiedica răsucirea țevii și deteriorarea 
cuțitului de tăiat fi lete. 

Teșirea muchiilor interne ale diametrului țevii: 
1. Trageți sus capul de tăiate fi lete și suportul cuțitului de tăiat fi lete și presați jos instalația de teșire 

muchii în așa fel, încât să puteți fi xa țeava în mandrina de strângere frontală și dorsală. 
2. Porniți mașina. Rotiți butonul de comandă al suportului și împingeți înăuntru instalația de teșit muchii 

în țeavă. (vezi Fig. 6) 
3. După teșirea muchiilor diametrului intern al țevii, opriți mașina. Setați suportul instalației de teșit muchii 

în poziția inițială a acesteia. 

  Fig. 6

1. Cuțitul 
2. Suportul instalației de teșit muchii 
3. Filtrul de ulei 
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  Fig. 4 

1. Mandrina de strângere frontală 
2. Suportul cuțitului de tăiat fi lete 
3. Cărucior 

4. Porniți motorul, mandrina de strângere trebuie să se rotească contra sensului de rotație al acelor de 
ceasornic. Rotiți fl uent mânerul suportului pentru ca, capul de tăiat fi lete să înceapă să taie fi let pe 
țeavă. Îndată ce vor fi  tăiate 2 până la 3 fi lete, puteți slăbi mânerul. 

5. Îndată ce este tăiată lungimea cerută a fi letului, adică, partea frontală dreaptă a țevii se afl ă la același 
nivel ca și cuțitele de tăiat fi lete, împingeți înainte cheia de deasupra capului de tăiat fi lete pentru 
a asigura eliberarea cuțitelor de tăiat fi lete din fi let. 

6. Opriți mașina și mutați capul de tăiat fi lete din partea dreaptă în poziție de repaus. 
7. În sensul de rotație al acelor de ceasornic, slăbiți mandrinele frontale și dorsale și scoateți țeava afară 

din mandrina de strângere dorsală. 

Tăierea țevii: 
1. Trageți sus capul de tăiat fi lete și suportul instalației de teșire muchii în așa fel, încât să puteți fi xa 

țeava în mandrina de strângere frontală și dorsală. 
2. Împingeți în jos suportul cuțitului de tăiat fi lete și rotiți mânerul. Deschideți suportul în așa fel ca cilindrul 

cuțitului de tăiat fi lete să încercuiască țeava. 
3. Rotiți mânerul suportului ca să fi e mutat cuțitul de tăiat fi lete în poziția de tăiere (vezi Fig. 5). 

  Fig. 5

1. Mânerul cuțitului de tăiat fi lete

5

d) Dacă nu utilizați unealta, depuneți-o departe de accesul copiilor și împiedicați persoanele 
nefamiliarizate cu deservirea uneltei sau cu prezentul manual să lucreze cu unealta. Uneltele 
electrice sunt periculoase în mâinile unui personal de deservire necalifi cat. 

e) Întrețineți cu atenție sculele și accesoriile. Verifi cați reglarea sau blocarea incorecte ale 
componentelor mobile, deteriorarea pieselor individuale și alte circumstanțe care pot infl uența 
funcționarea sculei. În cazul în care scula este defectă, asigurați repararea acesteia înainte de 
utilizare. Multe accidente sunt de obicei cauzate de neglijarea întreținerii uneltei. 

f) Instrumentele de tăiere trebuie menținute ascuțite și curate. Instrumentele de tăiere cu lame 
ascuțite întreținute corect au o tendință mai mică de blocare și se lucrează mai bine cu ele. 

g) Uneltele electrice, accesoriile și instrumentele de lucru trebuie să le utilizați în conformitate 
cu prezentele instrucțiuni și trebuie să luați în considerare condițiile de operare și munca 
care trebuie efectuată. Utilizarea uneltei electrice pentru alte scopuri diferite de cele cărora le-a fost 
destinată poate fi  periculoasă.

Securitatea specială a mașinii 
1. Mențineți postul de lucru curat și cu iluminat de calitate (condiții de iluminat 600 lucși) pentru că 

dezordinea și condițiile rele de iluminat pot duce la accidente. 
2. Nu expuneți această mașină la ploaie și nu lucrați cu aceasta într-un mediu umed ca să împiedicați 

electrocutarea. 
3. Utilizatorii acestei unelte trebuie să folosească îmbrăcăminte de lucru strânsă bine pe corp. Utilizatorii 

acestei unelte nu au voie să poarte mănuși, bijuterii, ceasuri de mână sau alte accesorii și, dacă 
au părul lung, acesta nu va fi  lăsat liber sau despletit. 

4. În cazul în care această mașină de tăiat fi lete (inclusiv accesoriile acesteia) este instalată la postul de 
lucru, folosiți alimentarea prin intermediul protectorului de curent 30 mA. 

5. Dacă mașina se afl ă în funcțiune, sunt interzise următoarele activități: -atingerea sau prinderea 
pieselor prelucrate. -înlocuirea sau demontarea componentelor (a accesoriilor de țevi sau conducte 
etc.) -tăierea țevilor cu ajutorul uneltelor de mână. 

6. În cazul în care nu pot fi  asigurate spațiile periculoase pe mașină sau dacă piesele prelucrate nu pot fi  
controlate temeinic, piesele prelucrate care se rotesc sau spațiile periculoase trebuie să fi e protejate. 
Aceste instalații de protecție trebuie să fi e fi abile și amplasate stabil. În cazul în care se utilizează 
instalații de suport, acestea trebuie să fi e stabile. Instalați trei picioare de sprijin și setați trei șuruburi 
pentru a asigura înălțimea și stabilitatea ansamblului. 

7. Dacă mașina se afl ă în funcțiune, mențineți copiii la o distanță sigură. Copiii nu au voie să lucreze la 
această mașină și nici să tragă de cablurile și conductoarele acesteia. 

8. Împiedicați suprasolicitarea acestei mașini. Se interzice utilizarea unor accesorii neadecvate, este 
interzisă suprasolicitarea mașinii și a fălcilor de tăiat fi lete neascuțite sau deteriorate pentru că s-ar 
putea deteriora mașina. 

9. Prelucrarea unor țevi prea lungi pe această mașină este interzisă. Mențineți continuu această mașină 
bine echilibrată și stabilă. Luați în considerare pericolul cauzat de o piesă prelucrată deformată brusc 
(în baza lungimii pieselor prelucrate, a secțiunii, materialului și turațiilor) și utilizați proptele sufi ciente 
pentru a evita pericolele. 

10. Efectuați o mentenanță corectă a mașinii. Lubrifi ați această mașină și înlocuiți accesoriile acesteia 
potrivit instrucțiunilor din prezentul manual ca să asigurați o deservire mai sigură. Verifi cați periodic 
cablurile. Dacă depistați orice defecțiune, aceasta trebuie remediată de un tehnician califi cat. Mențineți 
continuu toate mânerele curate. Aveți grijă să nu fi e murdare de ulei. 

11. Deconectați alimentarea mașinii. Dacă nu utilizați această mașină, deconectați ștecărul cablului de 
alimentare de la priză. 

12. Este interzisă pornirea neatentă a motorului. Înainte de conectarea ștecărului cablului de alimentare la 
priza de rețea, asigurați-vă dacă întrerupătorul general se afl ă în poziția decuplat. 

13. Nu utilizați această mașină, dacă sunteți obosiți sau în cazul în care ați consumat orice fel de droguri. 
14. Verifi cați dacă nu sunt deteriorate componentele: Înainte de utilizare, verifi cați cu atenție toate 

instrumentele de lucru și piesele de schimb și asigurați-vă de starea bună și funcțională a acestora. 
Toate piesele deteriorate trebuie să fi e reparate și înlocuite de către tehnicieni instruiți special.

15. În cazul în care orice întrerupător nu funcționează corect, utilizarea acestei mașini este interzisă. 
16. Înlocuirea pieselor și a accesoriilor: În scopul asigurării funcției corecte a acestei mașini, folosiți doar 

piese de schimb originale. 
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MONTAJUL
 ● Înainte de arunca ambalajul aparatului, controlați dacă nu au rămas în el unele piese. Dacă da, căutați 
piesa pe lista pieselor sau pe schema de montaj și instalați piesa aferentă. 

Indicații
Scoatere din ambalaj: La scoaterea din ladă trebuie să vă asigurați dacă sunt livrate și accesoriile 
menționate mai jos: 

1. Două seturi de cuțite de tăiat fi lete (4 bucăți în fi ecare set). 
2. Trei chei pentru șuruburile cu cap cu hexagon intern și șurubelnița.
3. Un picior de sprijin.

Asamblare:
Puneți accesoriile deoparte, pregătiți mașina și montați și fi xați picioarele de sprijin ale acesteia în așa 
fel, încât să fi e posibilă așezarea mașinii pe sol sau la postul de lucru cerut și să fi e pregătită pentru 
utilizare.

Pregătirea pentru tăierea fi letelor:
Înlocuirea cuțitului de tăiat fi lete 
1. Alegeți din setul de cuțite de tăiat fi lete cel care este conform cu diametrul țevii. Sunt disponibile două 

grupe de cifre pe fi ecare cuțit de tăiat fi lete, una din grupe reprezintă specifi cația iar a doua reprezintă 
numerele montajului treptat (cum sunt 1, 2, 3, 4). 

2. Dați jos de pe suport capul de tăiat fi lete (Fig. 1), slăbiți piulițele mânerului și rotiți-l în așa fel, încât să 
se alinieze la reperul A-A.

Capul de tăiat fi lete 

Fig. 1 capul de tăiat fi lete Fig. 2 cuțitele de tăiat fi lete
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3. Introduceți cuțitele de tăiat fi lete alese în canelurile aferente ale capului, în funcție de numerele de 
ordine ale acestora, rotiți discul curbat și apoi aliniați reperul fi letului la reperul de pe discul suportului. 

 Strângeți șurubul cu mâna și cuțitul de tăiat fi lete este fi xat. (vezi Fig. 2)
4. Amplasați capul de tăiat fi lete asamblat pe suport.

Verifi carea uleiului de tăiere:
1. Verifi cați dacă în rezervor se afl ă o cantitate sufi cientă de ulei de tăiere.
2. Dacă necesar, completați uleiul în fața discului de ulei.
3. La pornirea mașinii, uleiul va circula peste capul de tăiat fi lete.

Notă: Folosiți doar ulei pentru tăierea fi letelor pentru a asigura o calitate superioară a fi letelor.

  Fig. 3

1. Mandrina de strângere dorsală 
2. Recipient de ulei

DESERVIRE
Tăierea fi letelor: 

Orice operație care necesită starea fără rotire trebuie să fi e efectuată doar în cazul în care mașina este 
oprită.

1. Rotiți mandrina de strângere frontală și dorsală în sensul de rotație al acelor de ceasornic. Apoi slăbiți 
trei fălci, din spate, introduceți țeava în mandrina de strângere dorsală, lăsați-o să treacă prin mandrina 
de strângere frontală și scoateți-o afară cu circa 100 mm. (vezi Fig. 3) 

2. Rotiți mandrina de strângere frontală și dorsală contra sensului de rotație al acelor de ceasornic ca să 
fi xați țeava. 

3. Scoateți sus suportul cuțitului de tăiere și suportul instalației de teșire muchii. Presați în jos capul de 
tăiat fi lete și rotiți mânerul suportului spre stânga pentru ca, capul de tăiat fi lete să ajungă în contact 
cu țeava. (vezi Fig. 4) 
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