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Stimate client, vă mulţumim pentru achiziţionarea maşinii combinate de la fi rma KH Trading s.r.o.

În contextul prezentului manual, prima utilizare a acestei maşini este un 
pas legal, pe care utilizatorul îl confi rmă prin voinţă sa libera prin faptul că, 
a studiat manualul, l-a înţeles pe deplin şi s-a familiarizat cu toate riscurile.

ATENŢIE! Nu încercaţi să puneţi în funcţiune (eventual să utilizaţi) maşina înainte de a vă 
familiariza cu toate instrucţiunile de funcţionare. Păstraţi acest manual pentru o utilizare 
ulterioară.
Trebuie să acordaţi o atenţie deosebită instrucţiunilor referitoare la siguranţa muncii. 
Nerespectarea sau punerea incorectă în aplicare a acestor instrucţiuni poate duce la 
accidentarea propriei persoane sau a altor persoane, eventual poate duce la deteriorarea 
maşinii sau a materialului prelucrat.  
Respectaţi în special instrucţiunile de siguranţă prevăzute pe etichetele cu care este 
echipată maşina.
Nu îndepărtaţi şi nu deterioraţi aceste etichete.

Pentru facilitarea unei eventuale comunicări, 
scrieţi aici numărul facturii sau al actului 
de achiziţionare.

DESCRIERE
Maşina are următoarele funcţii: rindeluire, broşare, tăiere, frezare şi mortezare. Selectarea 
propulsiei este reversiunea motorului.

fi g. 1
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1. motor
2. şurub de blocare
3. scară gradată
4. dispozitiv de fi xare
5. dispozitiv mobil de formatat
6. riglă de ghidare
7. carcasă fi erăstrău
8. dispozitiv blocare carcasă

9. pană de deschidere
10. masă fi erăstrău
11. masă rindea
12. limitator din cauciuc
13. comandă masă
14. dispozitiv de sprijinire
15. masă broşare
16. dispozitivul de blocare al 

mesei de broşare 

17. comandă cursă
18. mâner
19. şurub M8 × 30
20. placă de sprijinire
21. V - curea A900
22. şurub M8 × 50
23. şurub M8 × 50
24. V - curea A800
25. baza

DATE TEHNICE 

Tensiune ....................................................................................................... 230 V / 50 Hz
Putere ........................................................................................................... 1,5 kW
Viteză arbore ................................................................................................ 3 500 rot /min
RINDEA
Lăţime cap tăiere .......................................................................................... 200 mm
Strujitura maximă.......................................................................................... 3 mm
Lungime masă .............................................................................................. 850 mm
BROŞĂ
lăţime ............................................................................................................ 200 mm
Grosime material .......................................................................................... 6 - 90 mm
Viteză alimentare .......................................................................................... 6,5 m/min
FIERĂSTRU CIRCULAR
Diametru disc................................................................................................ 250 mm
Tăiere ........................................................................................................... 70 mm
MORTEZĂ
Diametru dispozitiv de fi xare ........................................................................ max. 12 mm
Pas masă...................................................................................................... 40 mm
FREZA
Diametru arbore............................................................................................ 20 mm
Diametru freză  ............................................................................................. 74 - 104 mm
lăţime freză  .................................................................................................. 6 - 60 mm
Greutate ....................................................................................................... 135 kg
Dimensiuni exterioare ................................................................................... 92 × 131 × 56 cm

Corectitudinea textului, grafi celor şi a datelor depinde de perioada de tipărire. În scopul 
îmbunătăţirii permanente a produselor noastre, pot avea loc schimbări ale datelor tehnice fără 
o avertizare prealabilă. 

Coefi cientul puterii acustice
Atenţie: expunerea îndelungată într-un mediu cu mai mult de 85 dB poate duce la afectarea 
sănătăţii personalului de deservire. De aceea, este recomandat să utilizaţi echipamente de 
protecţie pentru auz
Măsurarea zgomotului emis de diferitele operaţiuni de prelucrare corespunde normei ISO 
3746/1979.

Dispozitiv de nivelare
Nivel-vârf maxim
Nivel echivalent 
89 dB

Deplasare material
Mai puţin de 110 dB

Morteză - scobire
Deplasare material 89,5 dB Nivel-vârf maxim, 

mai puţin de 110 dB

Tăierea cu fi erăstrăul
Deplasare material
Nivel echivalent 
87,5 dB

Nivel-vârf maxim
Mai puţin de 110 dB

Freza superioară - profi lare
Deplasare 
material

87,5 dB Nivel-vârf maxim, mai 
puţin de 110 dB
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Morteză - scobire
Deplasare 
material

89,5 dB Nivel-vârf maxim, 
mai puţin de 110 dB

Broşare
Deplasare 
material

89,5 dB Nivel-vârf maxim, mai puţin de 110 dB

Împingere 
material

87,5 dB Nivel-vârf maxim, mai puţin de 110 dB

Valorile prafului rezidual

Valoarea medie a prafului rezidual în 
timpul deplasării materialului

NIVELARE 0,52mg/M3
GROŞARE 0,18 mg/M3
MORTEZĂ-SCOBIRE 0,13 mg/M3
FIERĂSTRĂU -TĂIERE 0,38 mg/M3
FREZĂ SUPERIOARĂ - 
PROFILARE 0,63mg/M3 

MĂSURI DE SIGURANŢĂ
Simboluri utilizate în aceste instrucţiuni

 Atenţie!
Indică pericolul de rănire sau pagube materiale semnifi cative.

 Atenţie lucraţi cu instalaţii electrice!
Pericol de electrocutare.

 Pericol de captare!
Atenţie la rănirile în urma captării unor părţi ale corpului sau a hainelor de către 
componentele afl ate în mişcare.

 Generale
• Familiarizaţi-vă cu această maşină, cu comanda, operaţiunile, elementele ei şi eventualele 

riscuri asociate cu utilizarea  incorectă a acesteia. 
• Asiguraţi-vă că, utilizatorul maşinii a fost bine familiarizat cu comanda, operaţiunile şi 

elementele ei şi cu eventualele riscuri care rezultă din utilizarea acesteia.
• Ţineţi cont întotdeauna de instrucţiunile de siguranţă menţionate pe etichete. Nu îndepărtaţi 

şi nu deterioraţi aceste etichete. În cazul deteriorării sau ilizibilităţii etichetelor, contactaţi 
furnizorul.

• Păstraţi ordinea la locul de muncă.
• Nu lucraţi niciodată în spaţii limitate sau slab iluminate. Verifi caţi întotdeauna dacă podeaua 

este stabilă şi dacă aveţi un acces bun de lucru.
• Aveţi grijă de sculele dumneavoastră şi păstraţi-le curate.
• Menţineţi mânerele şi elementele de comandă uscate şi fără urme de uleiuri sau grăsimi. 
• Nu permiteţi accesul animalelor, copiilor şi persoanelor incompetente. 
• Nu introduceţi mâinile sau picioarele în spaţiul de lucru.
• Nu lăsaţi niciodată maşina să funcţioneze fără supraveghere.

Freza superioară - profi lare
Deplasare 
material

87,5 dB Nivel-vârf maxim, 
mai puţin de 110 dB

Valoarea medie a prafului rezidual în timpul 
împingerii materialului

NIVELARE 0,37 mg/M3
GROŞARE 0,16 mg/M3
MORTEZĂ -SCOBIRE 0,15 mg/M3
FIERĂSTRĂU -TĂIERE 0,34 mg/M3
FREZĂ SUPERIOARĂ - 
PROFILARE 0,61 mg/M3
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• Nu folosiţi maşina în alte scopuri decât acela pentru care este destinată.
• Purtaţi echipament individual de protecţie în timpul muncii (ochelari, antifoane, respirator, 

încălţăminte de protecţie, etc.)
• Nu vă întindeţi, utilizaţi întotdeauna ambele mâini.
• Nu lucraţi cu maşina sub infl uenţa alcoolului sau a altor substanţe psihotrope. 
• Nu lucraţi cu maşina dacă suferiţi de ameţeală, slăbiciune sau leşin.
• Nu sunt permise niciun fel de modifi cări ale maşinii. NU UTILIZAŢI maşina în cazul în care 

constataţi deformări, fi suri sau alte deteriorări. 
• Nu efectuaţi niciodată lucrări de întreţinere în timpul funcţionării maşinii. 
• Opriţi imediat maşina dacă apare un zgomot sau un alt fenomen neobişnuit.
• Îndepărtaţi întotdeauna de pe maşină cheile şi şurubelniţele după utilizarea acestora. 
• Verifi caţi înainte de utilizarea maşinii dacă toate şuruburile sunt bine strânse.
• Asiguraţi o întreţine corespunzătoare a maşinii. Verifi caţi înainte de utilizare dacă maşina nu 

a fost deteriorată.
• Utilizaţi numai piese de schimb originale pentru întreţinere şi reparaţii. 
• Utilizarea unor echipamente sau accesorii auxiliare, care nu sunt recomandate de către 

furnizor, poate provoca accidente.
• Alegeţi maşina corespunzătoare pentru o lucrare concretă. Nu încercaţi să supraîncărcaţi 

maşina sau accesoriile acesteia care au o putere redusă şi să le utilizaţi la lucrări care solicită 
o maşină cu o putere mai ridicată. 

• Nu supraîncărcaţi maşina. Distribuiţi lucrul astfel încât, să puteţi lucra fără efort cu viteza 
prescrisă a maşinii. 

• Protejaţi maşina împotriva căldurii excesive şi razelor solare. 
• maşina nu este destinată pentru lucru sub apă şi nici în medii umede. 

 Asamblare
• Nu utilizaţi maşina până nu este complet asamblată conform instrucţiunilor acestui manual.

 Instalaţia electrică
• Asiguraţi-vă dacă ştecherul este conectat într-o priză protejată corespunzător. Tensiunea 

de alimentare trebuie să fi e în concordanţă cu tensiunea menţionată pe etichetă, pentru 
a preveni supraîncălzirea şi arderea motorului sau din contră, o putere insufi cientă.

• Verifi caţi înaintea conectării la reţea dacă întrerupătorul este în poziţia OFF (oprit). După 
terminarea lucrului închideţi întrerupătorul şi scoateţi ştecherul din priză.

• Nu transportaţi niciodată aparatele electrice ţinându-le de cablu. Nu scoateţi ştecherul din 
priză trăgând de cablu.

• Protejaţi cablul de alimentare împotriva temperaturilor ridicate, uleiului, solvenţilor şi muchiilor 
ascuţite.

• Verifi caţi periodic cablul şi în cazul în care acesta este deteriorat, reparaţi-l la un specialist. 
Verifi caţi periodic cablul prelungitor şi în cazul în care acesta este deteriorat, schimbaţi-l.

• În caz de nevoie, utilizaţi întotdeauna un cablu prelungitor de calitate, corespunzător puterii şi 
desfăcut în întregime. Verifi caţi-l periodic dacă nu este deteriorat. Cablul defect trebuie să fi e 
înlocuit sau reparat.

• Înainte de a începe lucrările de întreţinere, montaj, schimb de piese sau a altor activităţi 
similare, deconectaţi întrerupătorul general şi scoateţi ştecherul din priză.

• Aveţi grijă ca maşina să nu pornească spontan. Nu ţineţi degetele în apropierea mecanismului 
de declanşare, în cazul în care nu este absolut necesar.

• În cazul în care maşina trebuie să fi e instalată pe o masă de lucru, eliberaţi butonul de blocare 
după instalarea acesteia.

• Nu utilizaţi maşina într-un mediu exploziv (în timpul vopsitului, lucrului cu lichide infl amabile, etc.).
• Este interzisă utilizarea în medii umede sau în cazul în care maşina este udă.

 Dispozitive rotative
• Purtaţi întotdeauna o îmbrăcăminte adecvată (De exemplu, nu purtaţi haine largi, cravate, 

bijuterii, părul lung trebuie legat la spate, protejaţi-vă picioarele şi nu purtaţi încălţăminte 
uzată. Mânecile cămăşii încheiaţi-le la nasturi sau sufl ecaţi-le.). Pericol de captare şi 
înfăşurare de către părţile rotative.
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• Nu scoateţi carcasele de protecţie şi aveţi grijă ca operatorul să aibă întotdeauna o protecţie 
maximă.

 Prelucrare
• Nu încercaţi să vă întindeţi prea mult. Adoptaţi o poziţie stabilă pe ambele picioare, sufi cient 

de sigură şi în cazul unui eventual recul.
• Păstraţi dispozitivele curate şi ascuţite.
• Respectaţi instrucţiunile de întreţinere şi indicaţiile de înlocuire a dispozitivelor.
• Pentru înaintarea materialului utilizaţi butoanele.
• Asiguraţi-vă că piesa prelucrată este în conformitate cu parametrii tehnici ai maşinii şi că 

aceasta este bine fi xată.
• Pentru eliberarea piesei procedaţi cu o prudenţă maximă. 
• Fiţi atenţi pentru a evita orice accident.
• Nu puneţi mâinile în locurile cu fl exiuni sau în locurile de tăiere.

 Rindeluire
• Respectaţi reglarea corespunzătoare a cuţitelor.

 Tăiere – Fierăstrău circular
• Alegeţi discul corespunzător. Dimensiunile discului corespunzător pentru fi erăstrău le găsiţi 

pe etichetă.
• Nu scoateţi carcasa de protecţie a discului fi erăstrăului şi nici nu afectaţi funcţia acesteia. 

Verifi caţi periodic dacă este în stare bună de funcţionare. Nu lucraţi niciodată cu fi erăstrăul 
dacă nu este posibilă acoperirea completă a discului. Dacă fi erăstrăul este fi xat pe o masă de 
lucru, lăsaţi lama fi erăstrăului în jos pentru a evita uzarea arcului carcasei.

• Discul trebuie să fi e în permanenţă curat şi ascuţit. Prin utilizarea unui disc bine ascuţit puteţi 
să reduceţi defectele la minimum.

• Verifi caţi înaintea fi ecărei utilizări dacă piuliţa de siguranţă (şurubul) discului şi rozetele pentru 
reglarea adâncimii şi a unghiului de tăiere sunt bine strânse.

• Asiguraţi-vă că pana de deschidere, care este inclusă în livrare, este întotdeauna montată. 
O excepţie este tăierea cu fi erăstrăul.

• Dacă maşina funcţionează, nu ţineţi mâinile în apropierea locului de tăiere. Nu atingeţi discul 
care se roteşte.

• Nu încercaţi să scoateţi resturile de la tăiere şi nici nu lăsaţi pila din mână dacă discul încă se 
roteşte.

• Nu exercitaţi o presiune laterală asupra discului şi nici nu încercaţi în vreun mod să încetiniţi 
sau să opriţi în mod forţat discul care încă se roteşte.

• Nu utilizaţi discuri care sunt deteriorate sau fi surate.

Instrucţiuni împotriva incendiilor
•  Nu fumaţi şi nu umblaţi cu foc deschis în timpul lucrului.

MONTAJ

fi g. 2, 3
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MORTEZĂ

1. şurub hexagonal M8 × 25
2. arborele frezei
3. carcasa frezei
4. freza
5. dispozitiv de delimitare
6. piuliţă M18 stânga
7. masa frezei
8. set limitator 
9. masa mortezei
10. riglă de delimitare
11. dispozitiv de fi xare
12. şurub hexagonal
13. şaibă
14. şurub de strângere
15. piuliţă M6
16. carcasă
17. mânerul manetei
18. şurub hexagonal M6 × 16

19. şaibă
20. şurub hexagonal M8 × 16
21. tijă
22. tijă de ghidare
23. tijă de ghidare 
24. batiu
25. limitator reglabil
26. şurub
27. comandă deplasare 
28. şurub hexagonal M8 × 16
29. baza cursei
30. dispozitiv de blocare
31. dispozitiv de sprijinire
32. comandă cursă
33. ghidaj
34. şurub hexagonal M8 × 25
35. dispozitiv de sprijinire (bază)
36. construcţie
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Procedeu:
1. fi xaţi baza 35 pe partea stângă a maşinii 36 cu ajutorul şuruburilor 34
2. puneţi masa frezei 7 paralel cu masa rindelei, prin introducerea tijei de ghidare 23 în 

orifi ciile mesei 7
3. strângeţi sufi cient şuruburile 28, montaţi dispozitivul de fi xare 11 pe masa 9 şi setul 

limitator 8 pe masa 7
4. înşurubaţi şuruburile 27 la baza cursei 29 şi cuplaţi cu dispozitivul de sprijinire 35

DISPOZITIV MOBIL DE FORMATAT

 
fi g. 5

1. dispozitiv de blocare limitator lateral 
2. riglă limitator
3. materialul prelucrat
4. carcasă fi erăstrău circular
5. masa fi erăstrăului
6. dispozitiv de fi xare
7. scală gradată

8. dispozitiv mobil de formatat
9. şurub M10 × 20
10. eclisă
11. batiu de ghidare
12. dispozitiv portant
13. bară distanţieră
14. şurub M8 × 75

Procedeu
1. montaţi dispozitivul portant cu patru laturi 12 (2 buc) pe masa fi erăstrăului 5 cu ajutorul 

şuruburilor 14 (4 buc) şi a barelor distanţiere 13 (4 buc.)
2. fi xaţi batiul de ghidare 11 pe dispozitivul portant 12 cu ajutorul şuruburilor 9 şi a eclisei 10
3. ataşaţi perpendicular batiul de ghidare la arborele fi erăstrăului
4. demontaţi limitatorul fl exibil (12, fi g.1) şi puneţi dispozitivul mobil 8 şi reglaţi rulmenţii în 

aşa fel încât, dispozitivul mobil să ruleze liber şi paralel pe batiu
5. fi xaţi scala gradată 7, dispozitivul de fi xare 6 şi carcasa fi erăstrăului circular 4
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LIMITATOR DE DEPLASARE LATERAL

Fig. 6

1. masă (marginea frontală)
2. şurub M6 × 12
3. ghidajul limitatorului cu scală gradată

4. blocare limitator
5. bază limitator
6.  riglă limitator

Procedeu:
1. montaţi dispozitivele portante ale ghidajului 3 pe marginea frontală a mesei cu ajutorul 

şuruburilor 2, nu strângeţi
2. cuplaţi rigla limitatorului 6 cu baza 5 şi ataşaţi la ghidaj 3
3. strângeţi dispozitivul de blocare şi ataşaţi rigla 6 paralel cu discul fi erăstrăului
4.  după aceea strângeţi şuruburile 2
5. După montaj, curăţaţi cu gaz suprafeţele nevopsite 
6. Reduceţi riscurile în timpul funcţionării: nu puneţi mâinile în apropierea dispozitivelor în 

timpul funcţionării acestora şi în timpul prelucrării piesei procedaţi încet şi cu atenţie.
7. Având în vedere că sar aşchii sau fragmente ale dispozitivelor, utilizaţi carcasa livrată, 

asiguraţi-vă că aceasta este reglată şi fi xată corespunzător, utilizaţi ochelari de protecţie. 
8. Asiguraţi-vă că dispozitivul instalat este curat, intact, fi xat corect şi ascuţit.
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FUNCŢIONAREA

PREGĂTIREA ÎNAINTEA PUNERII ÎN FUNCŢIUNE
Schimbarea cuţitelor

Fig. 8

1. riglă limitator lateral
2. masa posterioară
3. cuţit
4. eclisă

5. şurub M8 × 10
6. capul cuţitului
7. masa frontală

• Opriţi maşina şi deconectaţi cablul de la sursa de alimentare. 
• Slăbiţi cu cheia cele trei şuruburi 5, eclisele 4. Apoi instalaţi cuţitele.
• Amplasaţi rigla dreaptă 1 la centrul capului cuţitului de pe masa posterioară 2, conform fi gurii.
• Reglaţi cuţitul prin rotirea capului în aşa fel încât, tăişul să fi e în cea mai înaltă poziţie.
• Reglaţi tăişul în aşa fel încât acesta să fi e la acelaşi nivel cu masa posterioară (max. 0,05 mm 

peste), strângeţi uşor şurubul central.
• Reglaţi în acelaşi mod ambele capete ale cuţitului.
• Repetaţi reglarea la toate cuţitele. 

AVERTIZMENT:
• Nu combinaţi niciodată tipuri sau serii de cuţite diferite.
• Ascuţiţi cuţitele astfel încât, lungimea ascuţită şi unghiul (38°-42°) să fi e întotdeauna aceeaşi 

pentru fi ecare serie. 
• Cuţitele pot fi  ascuţite până la o lungime minimă de 21 mm (dimensiunile iniţiale sunt 

260x30x3mm).

UTILIZAREA MAŞINII DE RINDELUIT 
• Reglaţi carcasa de protecţie a capului cuţitului cât mai jos, deasupra piesei prelucrate.
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fi g. 9  PIESĂ PRELUCRATĂ CU ÎNĂLŢIMEA DE PESTE 60 mm

1. carcasă arbore morteză 
2. braţul carcasei capului cuţitului 
3. carcasa capului cuţitului
4. masa frontală
5. ghidajul limitatorului cu scală gradată
6. blocare limitator
7. riglă limitator
8. dispozitiv de blocare
9. carcasă disc fi erăstrău
10. masă fi erăstrău
11. buton de urgenţă STOP 

fi g.10  PIESĂ PRELUCRATĂ CU ÎNĂLŢIMEA SUB 60mm
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1. carcasă arbore morteză 
2. braţul carcasei capului cuţitului 
3. carcasa capului cuţitului
4. masa frontală
5. ghidajul limitatorului cu scală gradată
6. blocare limitator

7. riglă limitator
8. dispozitiv de blocare
9. carcasă disc fi erăstrău
10. masă fi erăstrău
11. buton de urgenţă STOP

Procedeu:
• Puneţi comutatorul 1 în poziţia „R” (fi g.14)
• Scoateţi dispozitivul din morteză şi discul fi erăstrăului. 
• Montaţi carcasa discului fi erăstrăului 9 şi a arborelui mortezei 1.
• Operatorul maşinii ar trebui să rămână în poziţia indicată în fi g. 11.
• Reglaţi masa frontală la o înălţime conform grosimii solicitate a strujiturii.
• Verifi caţi dacă lemnul nu este despicat şi dacă nodurile nu sunt îndreptate în jos contra cuţitelor.
• Evitaţi piesele de prelucrat care sunt scurte şi de dimensiuni mici, iar dacă este necesar 

utilizaţi butonul.
• Pentru piesele de prelucrat care sunt lungi utilizaţi dispozitivele de sprijinire.
• Utilizaţi doar cuţite ascuţite şi fără fi suri.
• Dacă aveţi orice fel de probleme, apăsaţi butonul de urgenţă „Stop” 11.
• Aliniaţi pe rindea partea 1-a a piesei de prelucrat în plan perfect drept.
• Procedaţi încet şi continuu. Nu puneţi niciodată mâinile pe carcasa de protecţie a capului cuţitului. 
• Rotiţi piesa de prelucrat cu 90° şi repetaţi operaţia. Pentru obţinerea perpendicularităţii, 

ghidaţi piesa de prelucrat conform riglei limitatorului lateral. 
• După terminarea lucrului opriţi maşina şi curăţaţi masa. 
• La terminarea lucrului acoperiţi cuţitele cu carcasa 3.

UTILIZAREA BROŞEI 
Această operaţiune este necesară pentru prelucrarea părţii a treia şi a patra a lemnului, care deja 
a fost prelucrat pe partea întâia şi a doua, pentru obţinerea prelucrării fi nale. 

Fig. 10

1. carcasa de protecţie posterioară 
2. masa posterioară
3. masă broşare
4. cilindru de ajustare 
5. carcasă cap cuţit 
6. cap cuţit
7. cilindru împingere
8. protecţie anti-recul 
9. masa frontală 
10. carcasa de protecţie frontală
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• Procedeu:
• Asiguraţi-vă că, capul cuţitului este acoperit cu carcasa de protecţie.
• Asiguraţi-vă că, dispozitivul este demontat din morteză şi discul fi erăstrăului.
• Asiguraţi-vă că este montată carcasa discului fi erăstrăului 9 şi a arborelui mortezei 1.
• Operatorul maşinii ar trebui să rămână în poziţia indicată în fi g. 11.
• Respectaţi aceleaşi instrucţiuni de siguranţă ca şi la rindea.
• Ridicaţi carcasa (10)
• Verifi caţi fălcile anti-recul 8 ale maşinii. Acestea ar trebui să cada în jos prin propria greutate. 

În caz contrar, curăţaţi-le cu o perie. 
• Reglaţi masa broşei 3, pentru a obţine înălţimea dorită a obiectului prelucrat. După reglare, 

asiguraţi cu dispozitivul de blocare.
• Pentru lucrările de fi nisare reglaţi strujirea la aproximativ 1 mm.
• Verifi caţi dacă lemnul nu are crăpături sau noduri periculoase.
• Nu lucraţi cu piese prea scurte, lungimea minimă este de 150 mm. Pentru piese mai lungi 

utilizaţi dispozitive de sprijinire. 
• Păstraţi dispozitivele ascuţite.
• Butonul 1 ar trebui să fi e în poziţia R. În caz de accidentare, apăsaţi butonul nr. 2 (fi g. 14)
• Trăgând maneta, amplasaţi cilindrii de ajustare pe lemnul prelucrat.
• Lucrătorul ar trebui să rămână în poziţia indicată în fi gura nr. 11.
• După terminarea lucrului deconectaţi instalaţia de propulsie. 
• Opriţi maşina şi curăţaţi masa. 

UTILIZAREA FIERĂSTRĂULUI

Schimbarea discului

fi g. 12

1. carcasă arbore morteză  2. dispozitiv portant al carcasei capului cuţitului
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3. carcasă cap cuţit
4. masa frontală
5. ghidaj limitator deplasare
6. dispozitiv de blocare

7. limitator reglabil lateral
8. dispozitiv de blocare 
9. carcasă disc fi erăstrău

Procedeu:
• Opriţi maşina şi scoateţi-o din priză, demontaţi carcasa fi erăstrăului, ridicaţi masa de tăiere, 

slăbiţi piuliţa de siguranţă a discului – folosiţi mânuşi de protecţie în timpul lucrului.
• Îndepărtaţi fl anşa şi discul, curăţaţi-le bine.
• Montaţi din nou discul şi piuliţa de siguranţă, strângeţi-le bine, lăsaţi masa de lucru în jos şi 

asiguraţi-o.
• Centraţi pana de deschidere. Amplasaţi-o la o distanţă de 2 mm faţă de disc şi strângeţi bine.
• Aşezaţi carcasa fi erăstrăului 9 la pana de deschidere.
• Aşezaţi carcasa arborelui rindelei 1 şi dispozitivul de sprijinire al carcasei 2 şi după aceea 

carcasa 3.
• Reglaţi dispozitivul de ghidare 7 în funcţie de nivelurile riglei 5. Dispozitivul de ghidare 7 se 

utilizează pentru o tăiere paralelă. Asiguraţi dispozitivul de ghidare 7 cu dispozitivul de blocare 
6, astfel încât suprafaţa mai mare a dispozitivului de ghidare 7 să fi e pe partea dreaptă.

• Fixaţi bine piesa prelucrată în timpul tăierii unghiurilor (fi g. 5).
• Conectaţi instalaţia de aspirare cu carcasa 9 şi orifi ciul inferior al aspiratorului de praf. 

Diametrul orifi ciului carcasei 9 este de 40 mm, diametrul orifi ciului inferior este de 80 mm.
• În timpul lucrului poziţia dvs. trebuie să fi e ca cea din fi g. 12.
• ATENŢIE: Puneţi comutatorul 1 în poziţia R (fi g. 14).
• Purtaţi ochelari de protecţie.
• Pentru piese scurte utilizaţi butonul.
• Pentru piese lungi utilizaţi dispozitivul de sprijinire.
• Verifi caţi dacă lemnul nu are crăpături sau noduri periculoase.
• Împingeţi lemnul continuu şi încet. 
• Îndepărtaţi resturile din apropierea discului fi erăstrăului cu ajutorul unor obiecte din lemn şi nu 

direct cu mâna.
• Nu scoateţi piesa de prelucrat dacă operaţia de tăiere deja a început.
• Pentru realizarea unei tăieri netede, utilizaţi discuri cu mai multe tăişuri.
• Păstraţi dispozitivele de tăiere ascuţite.
• Discurile trebuie să fi e în stare bună.
• În cazul în care apare orice problemă, apăsaţi butonul E. 
• Carcasa fi erăstrăului 9 trebuie să fi e instalată corect.
• Opriţi maşina după terminarea lucrului, scoateţi-o din priză şi efectuaţi întreţinerea.
• Scoateţi discul fi erăstrăului, puneţi carcasa fi erăstrăului 9 (fi g. 9). Acoperiţi capul cuţitului cu 

carcasa 3.

UTILIZAREA FREZEI

Procedeu:
• Asiguraţi dispozitivul de ghidare 8 cu ajutorul manetei de siguranţă 7, conform fi gurii nr. 13.
• Lăsaţi carcasa 6, care este aşezată pe rigla 8, să acopere complet capul cuţitului. 
• Fixaţi carcasa discului fi erăstrăului 10 la pana de desfacere cu ajutorul manetei de siguranţă 9.
• Demontaţi carcasa arborelui 2.
• Fixaţi freza, părţile acesteia ar trebui să fi e paralele cu suprafaţa mesei frezei.
• Diametrul frezei este de 74 mm, iar în cazul montării unor dispozitive de tăiere de fasonare, 

diametrul acestora poate fi  de maximum 104 mm.
• Fixaţi freza 4 şi inelul distanţier 5 în ordinea corectă şi după aceea fi xaţi cu piuliţa 6 (fi g. 4).
• Reglaţi reciproc poziţia mesei şi a frezei conform lăţimii piesei de prelucrat şi apoi blocaţi 

masa. 
• Ataşaţi capacul de mortezare 3, lăsaţi dispozitivele de presare ale morteze să acţioneze 

asupra piesei în raport reciproc. Înălţimea naturală reglată ar trebui să fi e mai mică decât 
nivelul dispozitivului.

• Comutatorul în poziţia R (fi g. 14). Direcţia de înaintare este aceeaşi cu presiunea din timpul 
rindeluirii. Adâncimea de frezare este de aproximativ 3 mm. Adâncimea maximă este de până 
la 5 mm.
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• Lucrătorul trebuie să stea în partea stângă din spatele maşinii. 
• Purtaţi ochelari de protecţie.
• Păstraţi cuţitele ascuţite, curate şi de aceeaşi greutate.
• Verifi caţi dacă lemnul nu are crăpături sau noduri periculoase. 
• Deplasaţi lemnul continuu şi încet. 
• Nu rabataţi niciodată masa, dacă arborele nu s-a oprit complet.
• În cazul unor probleme, apăsaţi butonul 2. (fi g. 14)
• Asiguraţi-vă dacă arborele principal este într-o stare bună, acoperit şi bine fi xat.
• După terminarea lucrului scoateţi dispozitivele de mortezare, curăţaţi-le de aşchii şi montaţi 

carcasa arborelui. 

UTILIZAREA MORTEZEI

Fig. 13

1. dispozitiv
2. carcasă cap morteză 
3. şurub M8 × 12
4. masa frontală
5. dispozitiv ghidare limitator
6. carcasă cap fi erăstrău

7. dispozitiv de blocare
8. limitator lateral reglabil
9. dispozitiv de blocare
10. carcasă disc fi erăstrău
11. masă fi erăstrău 

• Se pot da găuri, găuri individuale sau scobituri mai lungi
• Opriţi maşina şi scoateţi-o din priză.
• Montaţi reducţia, pentru întinderea dispozitivului de mortezare, cu dispozitivul 1, fi xaţi cu şuruburi. 
• ATENŢIE: Se pot utiliza burghiuri  cu un diametru de 12 mm, cu rotaţie în sensul acelor de 

ceasornic.
• Montaţi carcasa arborelui şi strângeţi cu ajutorul şurubului 3. (M 8×12, fi g. 13)
• Înainte de a găuri, faceţi semne pe obiectul de prelucrat, după aceea fi xaţi-l pe masa mortezei.
• Reglaţi înălţimea şi poziţia mesei 7 cu ajutorul rotiţei manuale 32, fi g. 4.
• Operaţi cu ajutorul cheii laterale şi longitudinale, în funcţie de scobitura dorită.
• Comutatorul 1 trebuie să fi e în poziţia L. (fi g. 14)
• Asiguraţi-vă că piesa este bine fi xată.
• Nu fi xaţi niciodată piese prea lungi.
• Evitaţi nodurile periculoase.
• Deplasaţi lemnul continuu şi încet.
• În cazul unor probleme, apăsaţi imediat butonul 2. (fi g. 14)
• Păstraţi dispozitivele ascuţite. 
• Porniţi maşina, aşezaţi-vă în partea stângă din spatele acesteia.
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• După terminarea lucrului opriţi maşina şi scoateţi-o din priză.
• Scoateţi burghiul, curăţaţi maşina şi montaţi carcasa arborelui. Montaţi capacul arborelui.
• Se pot da găuri (holes) şi half-holes.
• Opriţi maşina şi scoateţi-o din priză.

1. comutator
2. întrerupător
3. partea stângă a box-ului 

fi g. 14 – schema de montaj a întrerupătoarelor

SCHEMA ELECTRICĂ

FIG.7

Poz. Denumire Tip buc.
XP Fişă de 

contact
Monofazat, 16A 1

FU Siguranţă RT14-20, 2A 1
SA Comutator de 

rezervă
În ansamblu 
SB1

1

SB1 Întrerupător CK3-3F/250V 
13A3-PA

1

SB2 Butonul Stop MK / AE - 22 1
M Motor MC90L2/B3 1
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MONTAJUL BAZEI

FIG. 15
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ÎNTREŢINEREA
• Păstraţi întotdeauna dispozitivele curate. Impurităţile care pătrund în mecanismul dispozitivului 

pot provoca deteriorarea acestora.
• Nu utilizaţi pentru curăţare soluţii agresive sau solvenţi.
• Curăţaţi suprafeţele metalice cu o cârpă umezită cu gaz.
• În timpul lucrărilor de întreţinere, deconectaţi întotdeauna maşina de la sursa de energie 

electrică. 
• Îndepărtaţi toate resturile de lemn şi curăţaţi în sensul opus al recului de broşare (nu utilizaţi 

perie de sârmă).
• O dată pe lună ungeţi lanţul, roţile dinţate, rulmenţii şi toate mecanismele mobile, cu un 

lubrifi ant adecvat. Evitaţi murdărirea cu lubrifi ant a curelei şi a roţii acesteia.
• Verifi caţi curelele după fi ecare 100 de ore. Dacă este necesar întindeţi-le sau dacă sunt 

deteriorate, eventual schimbaţi-le.

Reglarea întinderii curelelor -V
Slăbiţi şuruburile 19, 22, 23 (câte două bucăţi), aşa cum este indicat în fi g. 1, rotiţi motorul 1 în 
jurul şurubului 23 pentru întinderea V-curelei 24, asiguraţi cu şuruburile 22, 23. Mişcaţi rulmentul 
ambreiajului 20, ca să întindeţi V-cureaua 21.

11. Întreţinerea şi îngrijirea
11.1 Instrucţiuni generale

LICHIDAREA
Lichidarea maşinii după terminarea duratei de viaţă a acesteia:
1. Demontaţi toate piesele maşinii.
2. Sortaţi piesele în funcţie de clasele deşeurilor (metale, cauciuc, materiale plastice, etc.) 

şi predaţi-le pentru a fi  lichidate într-un mod profesional.

AVERTIZMENT
Dacă apare vreo defecţiune trimiteţi maşina la adresa distribuitorului şi reparaţia va fi  efectuată în 
scurt timp. Explicarea concretă a defecţiunii scurtează timpul de constatare a acesteia şi durata 
reparaţiei. În timpul termenului de garanţie, ataşaţi la maşină şi certifi catul de garanţie şi actul de 
cumpărare.

Pentru a preveni deteriorarea în timpul transportului, împachetaţi bine maşina sau utilizaţi 
ambalajul original. Vă suntem la dispoziţie şi după expirarea termenului de garanţie, iar 
eventualele reparaţii le efectuăm la preţuri rezonabile.

Notă: Ilustrarea poate fi  diferită de produsul livrat, la fel poate să difere şi gama şi tipul accesoriilor 
livrate. Aceasta este o consecinţă a evoluţiei şi bineînţeles că aceste variante nu au nicio infl uenţă 
asupra funcţionării corecte a produsului.
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SCHIŢELE PIESELOR COMPONENTE
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În timpul utilizării, operatorul este obligat să efectueze testele de control şi revizie ale instalaţiei 
electrice, conform normelor în vigoare. Notă privind efectuarea :

DATA NOTĂ PRIVIND REZULTATELE REVIZIEI TEHNICIAN REVIZIE 
NR. / SEMNĂTURA
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Notă privind efectuarea reparaţiilor şi a lucrărilor de întreţinere:

DATA NOTĂ PRIVIND EFECTUAREA REPARAŢIEI 
ŞI ÎNTREŢINERII

CENTRUL DE 
REPARAŢII DE 
SPECIALITATE
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NOTE:
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CERTIFICATUL DE GARANŢIE
1. Pentru sculele şi maşinile KH Trading se acordă o garanţie de 6/24 luni de la data vânzării, 

conform legislaţiei comerciale sau civile şi este valabilă numai pentru defectele demonstrabile 
ale materialelor (data vânzării trebuie demonstrată cu ajutorul certifi catului de garanţie completat 
corespunzător, cu factura, cu bonul de cumpărare). Sunt excluse celelalte reclamaţii referitoare 
la orice fel de deteriorări directe sau indirecte, în raport cu persoanele sau cu materialul.

2. Garanţia nu se aplică pentru defecte cauzate de o manevrare necorespunzătoare, 
suprasolicitare, nerespectarea instrucţiunilor prezentate în acest manual, de utilizarea 
incorectă a accesoriilor sau a unor dispozitive de lucru necorespunzătoare, de intervenţii ale 
unor persoane neautorizate, de uzura naturală sau de deteriorarea în timpul transportului. 
În continuare, nu se aplică pentru accesorii, motor, cărbuni, elemente de etanşare şi aer 
fi erbinte, care necesită o înlocuire periodică.

3. Dacă defecţiunea constatată nu va fi  asociată cu garanţia, cheltuielile legate de serviciile 
tehnicianului, precum şi transportul de înapoiere al produsului, le achită proprietarul produsului 
conform listei de preţuri în vigoare, vezi site-ul.

4. Pentru punerea în valoare a drepturilor asociate cu reparaţia în garanţie trebuie prezentat 
certifi catul de garanţie, care este valabil numai dacă acesta conţine data de fabricaţie 
şi de vânzare, numărul de fabricaţie (numărul seriei), cu ştampila centrului de achiziţionare 
şi semnătura vânzătorului, eventual actul de cumpărare valabil.

5. Reclamaţia se face la vânzătorul de la care aţi achiziţionat maşina, eventual expediaţi maşina 
în stare nedemontată la centrul de reparaţii. Vânzătorul este obligat să completeze certifi catul 
de garanţie (data achiziţionării, numărul de fabricaţie sau eventual numărul seriei, ştampila 
centrului de vânzare şi semnătura). Toate aceste date trebuie să fi e completate imediat în 
timpul achiziţionării. 

6. Perioada de garanţie se prelungeşte cu timpul în care scula sau maşina a fost în reparaţii 
asociate cu garanţia. Dacă în timpul reparaţiei nu se constată nicio defecţiune asociată cu 
garanţia, cheltuielile legate de de serviciile tehnicianului le achită proprietarul (utilizatorul) 
sculei sau al maşinii.

 Sculele trebuie să fi e trimise la reparat împreună cu descrierea defecţiunii, certifi catul de garanţie 
ataşat, de preferinţă în ambalajul original, pe care vă recomandăm să-l păstraţi în acest scop. 

7. Predaţi produsele la service numai în stare curată. În caz contrar, nu le putem accepta din 
motive de igienă sau trebuie să achitaţi o taxă pentru curăţarea acestora.

SERVICE
Centrul Logistic Klecany
Topolova 483
250 67 Klecany

Tel. centrul de reclamaţii: 266 190 156 T-mobile: 603 414 975
 266 190 111 O2: 601 218 255
Fax: 260 190 100 Vodafone: 608 227 255

http://www.KHnet.cz
E-Mail: servis@KHnet.cz

Produs: MAŞINĂ COMBINATĂ
Tip:       UC 200 Număr de fabricaţie (seria):
Data de fabricaţie: Notele centrului de reparaţii:
Data achiziţionării, ştampila, semnătura:

Fără un certifi cat de garanţie completat corespunzător sau un act de achiziţionare valabil 
(cu menţionarea tipului de produs, factură, bon de plată în numerar, etc.), o eventuală reclamaţie 
nu se va lua în consideraţie.


